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Reference Komponenty PFisluSenstvi

TOS Olomouc

Vodorovné vyvrtavaci stroje stolové

Vodorovné vyvrtavacky stolové WH(Q) 10 CNC,

WH(Q) 105 CNC, WHN 110/ 130 (Q, MC), WHN(Q) 13/15
CNC, WHR 13 (Q) a MAXIMA I / Il jsou frézovaci a vyvrtavaci
stroje s kfizovym uspofadanim lozi. Jedna se o stroje
$pickové technické Urovné odpovidajici potfebam
moderni progresivni technologie. Konstrukce stroju nabizi

TOS VARNSDORF a.s.

Siroky vybér variant ve viech parametrech a umoznuje
tak zdkaznikovi volit optimalni provedeni. Vodorovné
vyvrtdvacky stolové nabizeji uzivateli moznost efektivniho
obrabéni s velkym feznym vykonem a vysokou presnosti.
Jsou urceny pro néro¢né zakazniky, ktefi na nich uplatni

i velmi naro¢né technologické postupy.
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Stolové stroje
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Deskové stroje

WH(Q) 10 CNC

Obrabéci centra

WH(Q) 105 CNC

Portélové stroje

WHN 110/ 130 (Q, MC)

PiisluSenstvi

WHN(Q) 13 /15 CNC

Komponenty

Reference

WHR 13 (Q)

MAXIMAIL/1I

TOS Olomouc

Vyrobni program 3
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Reference Komponenty PFisluSenstvi Portélové stroje Obrdbéci centra Deskové stroje

TOS Olomouc

Stolové stroje

WH(Q) 10 CNC

WH(Q) 10 CNC je vodorovna vyvrtavacka stolova s vysuvnym pracovnim vietenem
primeéru 100 mm, maximalni nosnosti stolu 3000 kg. Stroj se svou velikosti radi mezi
nejmensi typové predstavitele strojl TOS VARNSDORF a.s.

Optimalné dimenzovana konstrukce stroje z $edé litiny sestava z pevného stojanu

a podélného lozZe, po kterém se pohybuje pfi¢né loZe, na kterém je v sanich oto¢né
ulozeny stul. Diky tuhé konstrukci vyborné tlumici chvéni, dostate¢né dimenzovanych
pohonu a pfesnému vedeni s vymezenim vUli je stroj ur¢en na univerzalni tfiskové
obrabéni nerotacnich obrobkd mensi velikosti a hmotnosti predevsim z litiny,
ocelolitiny a oceli véetné technologicky naro¢nych operaci.

K rozsiteni moznosti stroje slouzi zvlastni pfislusenstvi,
periferni zafizeni a specialni vybava pfevazné
technologického charakteru (napft.: vodici podpéry, licni

deska, frézovaci hlavy, upinaci pfislusenstvi, apod.).

Konfigurace stroje

« WH 10 CNC - zékladni provedeni stroje s primérem
pracovniho vietena 100 mm

- WHQ 10 CNC - provedeni stroje s automatickou vyménou

nastrojd

TECHNICKE PARAMETRY
Prdmér pracovniho vietena mm 100
Kuzelové dutina pracovniho vietena 1SO 50
Rozsah otécek pracovniho vietena 1/min 10-2500
Vykon hlavniho motoru (51 / S6 - 60%) kw 22,5/34
Kroutici moment na vietenu (S1/ 56 - 60%) Nm 812/1218*
Vysuv pracovniho vietena W mm 710

Svislé prestaveni vieteniku Y mm 1100
Podélné prestaveni stolu Z mm 940
Pri¢né prestaveni stolu X mm 1250
Max. hmotnost obrobku kg 3000
Rozméry upinaci plochy stolu mm 1000x 1120
Rozsah posuvi (pracovni a rychloposuv) - X, Y, Z, W mm/min 4 -8000
-B 1/min 0,003 -2

4 TOS VARNSDORF a.s.



Inovace Walter stanovuji PR
nové standardy.

\

W W
LAY

Inovace spolecnosti Walter stanovuji nové standardy po celém svété

Spitkovy vyrobce obrabécich nastroji Walter ma vynikajici povést mezi zakazniky a uZivateli po celém svété.
At se jedna o inovativni frézovaci télesa, vyménitelné britové desticky, nové koncepty vrtak( ¢i frézy na
frézovani zavitl s nékolika stupni: Walter stanovuje standardy v soustruzeni, frézovani, vrtani a zavitova ni
napfic¢ celym prdmyslem. Vice nez 35 procent produkt(, ketré prodavame, je mladsich péti let. Diky nasim
mNATifme, Ze se nastroje Walter budou fadit mezi Spi¢ku i v budoucnu.

—_ | WALTER

walter-tools.com Engineering Kompetenz
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Reference Komponenty PFisluSenstvi Portélové stroje Obrdbéci centra Deskové stroje

TOS Olomouc

Stolové stroje

WH(Q) 105 CNC

Horizontélni frézovaci a vyvrtavaci stroj WH(Q) 105 CNC
je moderni vykonny souvisle fizeny obrabéci stroj. Vysoké
fezné parametry a siroky komfort technologickych funkci
tento stroj predurcuji pro aplikaci i velmi naro¢nych
technologickych operaci. Souvislé fizeni souradnic X, Y,

Z aW a otoc¢ny polohovaci stll vytvareji podminky pro
univerzalni uziti. Uplatnéni nachazi pfi efektivnim obrabéni
dilct skiinového charakteru z vice stran, ale i pti obrabéni
forem a jinych tvarové slozitych obrobk.

Stroje je mozno doplnit fadou pfidavnych technologickych

stroje.

Konfigurace stroje
« WH 105 CNC - zakladni provedeni stroje

« WHQ 105 CNC - provedeni stroje s automatickou
vyménou nastroje

- vietenik,N” - vhodny pro vykonové silové
obrabéni

- vietenik,R" — vhodny zejména pro vykonové
obrabéni

- vietenik,R4" - rychlobézné provedeni vieteniku
s otackami az 4 000 za minutu

« pracovni stdl s maximalnim zatizenim 3 tuny nebo
5 tun

6 TOS VARNSDORF a.s.



Stolové stroje

TECHNICKE PARAMETRY

Prlimér pracovniho vietena

Kuzelova dutina pracovniho vietena I1SO 50
Rozsah otécek pracovniho vietena 1/min 10-2300 10-3300 10-4000
Vykon hlavniho motoru (S1/ S6 — 60%) kW 29/35
Kroutici moment na vietenu (S1 /56 - 60%) Nm 1170/1462 921/1148
Vysuv pracovniho vietena W mm 630
sopr |
Svislé prestaveni vieteniku Y mm 1250, 1 600
Min. vyska osy vietena nad pracovnim stolem mm 0
Otocny stul
Max. hmotnost obrobku kg 5000/3 000
Rozméry upinaci plochy stolu mm 1400 x 1400, 1400 x 1600
Podélné prestaveni stolu Z mm 1250
Pricné prestaveni stolu X mm 1800/ 2 000*
Posuvy
Rozsah posuvi (pracovni a rychloposuv) - X, Y, Z mm/min 5-10000
-W mm/min 5-8000
-B 1/min 0,003 -2

* snizeni maximalni nosnosti stolu na 3 000 kg

| Regeni na miru
pro specialni vyrobky
a sériovou vyrobu.

Vyrobni program 7
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Reference Komponenty Prislusenstvi Portdlové stroje Obrébéci centra Deskové stroje
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Stolové stroje
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WHN 110/ 130 (Q, M()

°o—’~ Horizontélni frézovaci a vyvrtavaci stroje
= WHN 110/ 130 (Q, MC) jsou silnymi, vykonnymi
% predstaviteli pokrokové generace stroj TOS
é VARNSDOREF a.s., odpovidajici potiebam
= moderni progresivni technologie.
Stroje jsou vyrabény v provedeni s kiizovym
© usporadanim lozi, s podélné prestavitelnym
% stojanem, vysuvnym vietenem a pri¢né
; prestavitelnym otoc¢nym stolem.
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Konfigurace stroje
« WHN 110 - stroj s prdmérem vietena 112mm
@ « WHN 130 - stroj s prdmérem vietena 130 mm
L
o « WHN 110/ 130 - zakladni provedeni
% - WHN 110/ 130 Q - provedeni stroje
= s automatickou vyménou nastroje
« WHN 110/ 130 MC - provedeni stroje
a s automatickou vyménou palet
- variabilni provedeni upinaci plochy stolu
S
o
=
=
o
v
(=)
[

8 TOS VARNSDORF a.s.



Stolové stroje

TECHNICKE PARAMETRY

Typ stroje WHN 110 (Q, MC) WHN 130 (Q, MC)
112

Deskové stroje

Prdmér pracovniho vietena mm 130
Kuzelova dutina pracovniho vietena I1SO 50 /1SO 50 BIG+

Rozsah otécek pracovniho vietena 1/min 10-3300 10-3 000
Vykon hlavniho motoru (S1/ S6 — 60%) kW 41/46

Kroutici moment na vietenu (S1/ S6 - 60%) Nm 1463/1811 1622/2017
Vysuv pracovniho vietena W mm 710 800

Obrabéci centra

Svislé prestaveni vieteniku Y

- provedeni s normalnim pracovnim stolem mm 1250, 1 400, 1 600 1600, 2 000, 2 500

- provedeni s technologickou paletou mm 1120, 1 250, 1 400 1400, 1 800, 2 240
Min. vyska.osy vietena nad pracovnim stolem / mm 50/0

technologickou paletou

Podélné prestaveni stojanu Z mm 800, 1000, 1250 1000, 1 250, 1 600, 2 000
Max. hmotnost obrobku kg 8000 12 000

Rozméry upinaci plochy stolu mm 1250x1400,1400x1600, 4 o6, 1800, 1800x2 240

1400 x 1 800*

2000, 2 500, 3 000,

PFi¢né prestaveni stolu X mm 1600, 2 000, 2 500, 3 000 3500, 4 000

Automaticka vyména palet

Max. hmotnost obrobku kg 5000 8000
Rozméry upinaci plochy palety mm 1250x 1400, 1250 x 1 600 1600 x 1800
Pocet technologickych palet v systému 2 2
Celkovy ¢as automatické vymeény palet s 85 85
Rozsah posuvi (pracovni a rychloposuv) - X, Y, Z, W mm/min 1-10000

-B 1/min 0,003 -2,5 0.003 -2

* snizeni maximalni nosnosti stolu na 5 000 kg

| Minimalizace prostoje
pfi vyméné obrobku
paletovym systémem, jez
vyméni obrobek za pouhych
85 sekund.

Vyrobni program 9
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Stolové stroje
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WHN 110/ 130 (Q, MC) - rozmanité pouziti
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- | Frézovani specialnich
(=) zakfivenych ploch.
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_ dér velkych pramérd.
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pod uhlem.
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CoroPlus® Process Control

Systém monitorovani
umoznujici zvyseni
bezpecnosti obrabecino

procesu

» Detekce kolizi \
» Detekce poskozeni nastroje \

» Detekce opotrebeni nastroje

* Detekce kontaktu l




Stolové stroje

(<P}
o—
(=]
—
ra)
wvi
NP
>
(=]
(=]
+—
v

WHN(Q) 13/15 CNC

°o—’~ Horizontélni frézovaci a vyvrtavaci stroj WHN(Q) 13/15 CNC
= je univerzalni obrabéci stroj ur¢eny pro presné frézovani,
% souradnicové vrtani, vyvrtavani a fezani zavitl skiinovych,
é deskovych a tvarové slozitych obrobkd z litiny, ocelolitiny
= a oceli s hmotnosti az 25 000 kg.
WHN(Q) 13/15 CNC je nejlspésnéjsim strojem z produkce
© firmy. Prvni model tohoto stroje byl vyroben jiz
% v roce 1969. O Uspésnosti tohoto stroje
; svéd¢i fakt, ze do soucasnosti bylo (™
> , v v v .0 T
= vyrobeno téméF 2 500 téchto stroj. g =
= 5
S 1A - . ol
Vynika pfedevsim pomérem l’ — ™
uzitnych vlastnosti k pofizovacim ) . '
nakladam. Uzivateli je pak cenéna ‘ J _
% konstrukce stroje zarucujici vysokou - r ’
= 1
- tuhost a spolehlivost, vysoké ‘
v
= technické l j
=
= J '
(=19
2
P4
(<P}
=
= parametry a Siroky
rozsah a komfort technologickych
funkci. Stroj je mozno doplnit fadou pfidavnych
technologickych zafizeni, které zna¢né rozsifuji moznosti
> nasazeni stroje.
=
[<P)
{ ==}
o
(=N
=
S Konfigurace stroje
« WHN 13/15 CNC - zdkladni varianta stroje
« WHQ 13/15 CNC - varianta stroje s automatickou
vyménou nastroju
o « WHN 13/15 MC - stroj pfizplsobeny
= pro automatickou vyménu palet
K « WHQ 13/15 MC - provedeni stroje charakteru
(<5
oc obrabéciho centra s automatickou vyménou
nastroje a s automatickou vyménou palet
- Stroje WHN(Q) 13/15 CNC jsou vybaveny
pracovnim vietenem s pramérem 130 nebo
» 150mm
é « 5souvisle fizenych os (X, Y, Z, W a B)
=
o
v
(=)
[

12 TOS VARNSDORF a.s.
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Stolové stroje =
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TECHNICKE PARAMETRY
Vietenik ~R" ~N“ w15
Prlmér pracovniho vietena mm 130 130 150 -
=
Kuzelova dutina pracovniho vietena I1SO 50 /1SO 50 BIG+ =
v
Rozsah otécek pracovniho vietena 1/min 10 -3 000 10-1500 10-3000 %
=
Vykon hlavniho motoru (S1/ S6 — 60%) kW 41/ 46 53/55 Z
a
Kroutici moment na vietenu (S1 /56 - 60%) Nm 2508/3111 3330/4132 3114/3720
Vysuv pracovniho vietena W mm 800 880
. -
o
Svislé prestaveni vieteniku Y mm 2000, 2 500, 3000, 3500 5
o
Podélné prestaveni stojanu Z mm 1250, 1 600, 2 200, 3 200 )g
O
S
Pricné prestaveni stolu X mm 3500, 4 000, 5 000, 6 000
Max. hmotnost obrobku kg 12000/ 16 000/ 18 000/ 25 000

1800x1800/1800x2200/1800x2500

v . . (<5
Rozméry upinaci plochy stolu mm 2000 %3000/ 2500 x 3000 =
=
:
S
Rozsah posuvt (pracovni a rychloposuv) - Y, Z mm/min 4-10000 (12 000) =
P
-W mm/min 4-10000 e~
- X'=3500mm (nosnost 12 000 kg) mm/min 4 -10000 (12 000)
- X =3500mm (ostatni stoly) mm/min 4-8000
- X=4000,5000,6 000 mm mm/min 4-8000 =
=
- B nosnost 12 000 kg / ostatni stoly 1/min 0,003-2/1,5 g
=
I °
|| “ w | Stroj se vyrabi uz o
I} pfes 52 let a bylo
- ' prodano vice nez
E 3000 kusu.
= ity .
' [N z
| ' =
{ (<5
(=
o
o
=
o
~
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o
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e
=
v
oc
o
=
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e
=
(=)
v
o
[ —

Vyrobni program 13



Stolové stroje
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= Vretenik
2 Obsahuje uzly a mechanizmy ulozeni, ndhonu vietena, podélného vysuvu
o
= vietena (osa W) a upinani nastroje. Hlavni ulozeni vietena je tvoreno sestavou
v 3 /) v , . , v .
a dutého a pracovniho vietena. (Vice informaci na str. 78 - Vieteniky).
<

=

(=

[<P]

L=
S
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=
=
=y Vyvazovani vahy vieteniku

Hmotnost vieteniku je vyvaZzena protizavazim zavésenym na lanech a vedeném
ve stojanu.
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Stolové stroje
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Stojan =
Zékladni ¢asti rdma strojd WHN(Q) 13/15 CNC jsou zhotoveny z kvalitni %’
sedé litiny ceského plvodu, ktera tvofi litinovy skelet stroje. Konstrukce =
a zebrovani odlitku stojanu je zarukou jeho vysoké tuhosti. a
: =
=
(<P]
()
Vedeni prestavitelnych skupin @
Vedeni vsech linearnich skupin E
jsou kluznd. Vodici plochy jsou . o
g . 2 }” ) Otocny upinaci stul
laserové zakaleny. Kalené ocelové , y y .
oy . oy Je ve svém stiedu opatien rotac¢nim
listy na vodicich plochach jsou L , ey _
. } A snimacem, ktery umoznuje automatické
instalovany pod valiva loziska o . o @
; - P polohovani stolu s inkrementem 0,001°. =
a v mistech jinak naméahanych. . L S
. . . . Stal je po dosazeni cilové polohy =
Protiplochy jsou podlity umélou . . . : W
P automaticky hydraulicky zpevnén. Nahon >
kluznou hmotou s nizkym (v o o . e
. e . otaceni je realizovan motorem s pfevodem =
koeficientem tfeni. Sané stolu o : =
. . ; Cie w na dva pastorky zabirajici do ozubeného )
jsou navic nadlehceny uzitim Ctyf . a
e vénce stolu.
valivych jednotek.
Vedeni na lozich je chranéno pred
znedisténim teleskopickymi kryty,
vodici plochy stojanu jsou chrdnény méchy =
krytymi ocelovymi lamelami. §
Stal je ulozen na vnéjsim kruhovém kluzném E
vedeni a u stredu na kruhovém valivém lozZisku. =
(="
>
=
(<5]
(=
o
Nahony posuvi =
Nahony posuvu jsou opatreny digitalné fizenymi AC servopohony S
firmy Siemens. Pro dosazeni vyssich posunovych sil je mezi servopohon
a kulickovy Sroub vlozen bezviilovy prevod.
(<P]
o
=
<
=
v
o
Loze
Vzhledem k vysokym narokdm horizontalnich vyvrtavacek na tlumeni vibraci,
pouzivame pro vyrobu nosnych casti obrabécich stroj litinu GG 25. Vysoka
o
tuhost optimalné dimenzovaného litinového skeletu stroje garantuje vysokou =
vykonnost a produktivitu obrabéciho procesu, a to pfi souc¢asném zajisténi Spickové geometrické presnosti obrobku. g
S
v
o
[

Vyrobni program 15
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Reference Komponenty PFisluSenstvi Portélové stroje Obrdbéci centra Deskové stroje

TOS Olomouc

Stolové stroje

WHR 13 (Q)

VARNSDORF
Nejnovéjsi predstavitel vodorovnych stolovych vyvrtavacek

s oznacenim WHR 13 (Q) z produkce TOS VARNSDORF. Stroj
WHR 13 (Q) byl vyvinut z nejuspésnéjsi generace stolovych
stroji WHN 13 CNC, které se v poslednich desetiletich
dostaly k zdkazniklim po celém svété (zatim bylo dodano
vice nez 2 500 vsech variant a provedeni typu WHN 13)

a stéle jsou oblibené a zadané. Stroje WHN 13 CNC se svymi
jedine¢nymi vlastnostmi, spolehlivosti a vykonnostnimi
parametry staly doslova méfitkem a etalonem pro viechny
stroje této kategorie. Vodorovna vyvrtavacka
WHR 13 (Q) navézala na to
nejlepsi ze svého predchlidce

a za pouziti nejmodernéjsich -
technologii pfedstavuje dalsi
krok vpred ve své tridé.

1
-]

i p—

\ Konfigurace stroje

« WHR 13 - zakladni varianta stroje

« WHR 13 (Q) - varianta stroje s automatickou vyménou
nastroju

« WHR 13 MC - stroj pfizptisobeny pro automatickou
vyménu palet

2 - B\ A
j 7
/A -

- Stroje WHR 13 (Q) jsou vybaveny pracovnim vietenem
s prmérem 130 mm

« 6 souvisle fizenych os (X, Y, Z, W,V a B)

16 TOS VARNSDORF a.s.



Stolové stroje
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TECHNICKE PARAMETRY

Vietenik
Prlimér pracovniho vietena mm 130 -
=
Priifez smykadla mm 320 x 400 =
v
Kuzelové dutina pracovniho vietena 1SO 50/1S0O 50 BIG+ %”
—==
Rozsah otécek pracovniho vietena 1/min 10-3000 <
a
Vykon hlavniho motoru (S1 /56 — 60%) kw 41/46
Kroutici moment na vietenu (S1/S6 — 60%) Nm 2542/3111
Vysuv pracovniho vietena W mm 650 <
o
Vysuv smykadla V mm 700 =
()
>
O
Svislé prestaveni vieteniku Y mm 2000, 2 500, 3000 E
o
Podélné prestaveni stojanu Z mm 1250, 1 600, 2 200, 3 200
Pri¢né prestaveni stolu X mm 3500, 4 000, 5000, 6 000 @
=)
Max. hmotnost obrobku kg 12000/ 16 000/ 18 000/ 25 000 E
Rozméry upinaci plochy stolu mm 1800x1800/1800x2200/1800x 2500 %J
¥ upinaci plochy 2000 x 3 000/2 500 x 3 000 =
-
:
Rozsah posuvu (pracovni a rychloposuv) - Y, Z, W, V mm/min 5-10000
- X =3500mm (nosnost 12 000 kg) mm/min 4-10000 (12 000)
- X'=3500mm (ostatni stoly) mm/min 4 -28000 =
=
- X=4000, 5000, 6 000mm mm/min 4-28000 §
>
- B nosnost 12 000 kg / ostatni stoly 1/min 0,003-2/1,5 ;
=
i -
- =
| e
25 5
I o
i Qo
o :
N S
R =
= &1
| - i1 9]
L o
=
- 3]
o
Y—
. ’ <
| Roboticky ==
L] manipulator
zajistuje efektivni
—_— P . .o
vyménu nastroji do
| pracovniho vietene
" . . .

i do frézovaci hlavy. =
=)
=
=

b S
v
o
[

Vyrobni program 17



Stolové stroje

Stolové stroje

(<P}
B
= Stojan
= Zéakladni ¢asti rdmu strojli z produkce TOS VARNSDORF jsou zhotoveny
(<P)
a z kvalitni Sedé litiny ceského plvodu, ktera tvofi litinovy skelet stroje.
Konstrukce a Zebrovani odlitku stojanu je zarukou jeho vysoké tuhosti.
=
=
[<P]
L=
D
=
=
o]
o
(<P}
S
- Néhony posuvi
3 Nahony posuvl jsou opatreny digitalné fizenymi AC
= servopohony firmy Siemens. Pro dosazeni vyssich
& posunovych sil je mezi servopohon a kulickovy Sroub
vloZen bezvilovy prevod.
2
P4
(<P}
E
= Loze
Vzhledem k vysokym narokdim horizontdlnich vyvrtavacek
na tlumeni vibraci, pouzivdme pro vyrobu nosnych ¢asti
obrabécich stroju litinu GG 25. Vysoka tuhost optimalné
— dimenzovaného litinového skeletu stroje garantuje vysokou
% vykonnost a produktivitu obrabéciho procesu, a to pfi
S soucasném zajisténi $pickové geometrické presnosti obrobku.
(=N
=
o
==
(<P}
L
(=
[<P)
2
(<P)
oc
Automaticka vyména technologickych palet
Stroj WHR 13 (Q) Ize vybavit automatickou vyménou palet, vice
informaci na str. 60.
L
=
o
=
=
o
v
(=)
[

18 TOS VARNSDORF a.s.



Otocny upinaci stul

Je ve svém stiedu opatfen rota¢nim snimacem, ktery
umoznuje automatické polohovani stolu s inkrementem
0,001°. Stdl je po dosazeni cilové polohy automaticky
hydraulicky zpevnén.

Vietenik
Zéakladni téleso je tuhy odlitek z tvarné
litiny tvaru L na kterém je pfimo

integrovéno vedeni pro smykadlo.
(Vice informaci na str. 78 — Vfeteniky).

Stolové stroje

Vyrobni program
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Reference Komponenty Prislusenstvi Portdlové stroje Obrébéci centra Deskové stroje
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Reference Komponenty PFisluSenstvi Portélové stroje Obrdbéci centra Deskové stroje

TOS Olomouc

Stolové stroje

MAXIMAL/I

Vodorovné vyvrtavacky stolové MAXIMA | / Il jsou
dalsim typovym predstavitelem generace CNC strojl
TOS VARNSDOREF a.s. vyznacujicich se nejvyssi urovni
vykonnostnich parametr( a uzivatelskym komfortem
zaloZenym na technicky odpovidajici koncepci a Siroké
nabidce parametrickych variant a uzivatelskych funkci.
Konstrukce stroje vychazi z konstrukénich skupin strojl
WRD, jez jsou usporadany do kiizového ulozeni stolovych
strojl. Vyvrtavacky MAXIMA jsou charakterizovany
moderni technickou urovni konstrukce a vysokou urovni
vykonnostnich parametrd. Stroje MAXIMA jsou vybaveny
vysuvnym smykadlem a pracovnim vietenem.

Je mozno je doplnit fadou pFidavnych
technologickych zafizeni, kterd zna¢né

vvvvv

Konfigurace stroje

- zdkladni varianta stroje

- varianta stroje s automatickou vyménou nastroja
- varianta stroje s automatickou vyménou palet

« MAXIMA I: stroj s primérem vietena 130 mm

« MAXIMA II: stroj s priimérem vietena 150 mm

« 6 souvisle rizenych os (X, Y, Z, W,V a B)

20 TOS VARNSDORF a.s.



Vd . (<)
Stolové stroje =
ks
8]
=
2
o
=
v
TECHNICKE PARAMETRY
Prlimér pracovniho vietena mm 130 150 -
=
Rozméry vysuvného smykadla mm 450 x 450 =
v
KuZzelovd dutina pracovniho vietena 1SO 50/1SO 50 BIG+ %
=
Rozsah otacek pracovniho vietena 1/min 10 -3 000 10 -2 500 (2 800) Z
a
Vykon hlavniho motoru (S1 /56 — 60%) kw 41/46 58/65
Kroutici moment na vietenu (S1/S6 — 60%) Nm 2542/3152 2437/3138

Vysuv smykadla V mm 1200 1200

Vysuv pracovniho vietena W mm 700 800

Obrabéci centra

Svislé prestaveni vieteniku Y mm 20006000
P (odstupriovano po 500 mm)
Podélné prestaveni stojanu Z mm 1500, 2 000, 2 500
.QJ
Upinaci plocha stolu mm 2000 x 2 000, 2 000 x 2 500, 2 500 x 3 000/ §‘
pinadp 3000 x 3000, 3000 x 3 500, 3 000 x 4 000 =
<P
Max. hmotnost obrobku kg 30000/ 50000 =
‘o
PFi¢né prestaveni stolu X mm 3000, 4 000, 5 000*, 6 000* =
<
Rozsah posuvi (pracovni a rychloposuv) - X, Y, Z,V mm/min 1-16000
-W mm/min 1-12000
=
-B 1/min 0,003-3 3
=
* Pouze pro otocny stlil s nosnosti 30 tun. >§
°
WARNSONAF ,Q,:
=
=
(=
(<5
(=
o
Qo
=
o
==
| Koncepce stroje disponuje
velkym pracovnim prostorem
a zaroven umoznuje aplikovat
vykonné obrabéni.
(<5
o
‘=
e
(<5
Y—
v
o
o
=
o
e
=
o
v
o
[ —
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Stolové stroje
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Reference Komponenty PFisluSenstvi Portélové stroje Obrdbéci centra

TOS Olomouc

Deskové stroje

Vodorovné vyvrtavacky deskové WRD 13 (Q), GRATA, materiald, zvIlasté pak pro obrobky velkych i nejvétsich
WRD 130/150 (Q), WRD 170 (Q) a WRD 180 H jsou uréeny rozmér( a hmotnosti. Stroje jsou vhodné pro sériovou

pro presné soufadnicové vrtani, vyvrtavani, frézovani vyrobu a pro naro¢né technologické vyuzivani. Uzivatel ma
a fezani zavitl. Jsou vhodné zejména pro opracovavani moznost rozsifit technologické schopnosti stroja uzitim
skiifovych, deskovych a prostorové ¢lenitych obrobkd fady pfidavnych technologickych zafizeni.

z litiny, ocelolitiny, oceli a dalSich tfiskové obrobitelnych

22 TOS VARNSDORF a.s.



3[0115 90|01

Deskové stroje

3[0415 9A0YS3Q

RIJU3) 13GRIqQ

WRD 13 (Q)

3l011s 9A0|RIIOg

GRATA

1A1SU93N|SI1d

WRD 130/ 150 (Q)

f1uauodwoy

WRD 170 (Q)

9JU9l9JoY

ynowojo SOl

WRD 180 H

23
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Stolové stroje
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Reference Komponenty PFisluSenstvi Portélové stroje Obrdbéci centra

TOS Olomouc

Deskové stroje

WRD 13 (Q) B

Vodorovna deskova vyvrtavacka s vysuvnym
smykadlem a pracovnim vietenem s oznacenim
WRD 13 (Q) vychézi z plivodni generace CNC
horizontélnich frézovacich a vyvrtavacich stroja
WHN(Q) 13 CNC z produkce TOS VARNSDORF
a.s. Vietenik a stojan stroje je shodny se strojem
WHR 13 (Q). Pohon stroje v ose X je feSen
systémem Master & Slave. Tti linearni vedeni

v ose X zajistuji stroji dokonalou pfesnost pfi
obrabéni a vysokou rychlost posuvu a to az

21 000 mm / min.

Konfigurace stroje
« WRD 13 - zakladni varianta
« WRD 13 (Q) - varianta stroje s automatickou vyménou nastrojl

« stroje WRD 13 jsou fizeny v 5 osach (X, Y, Z, W a V - pfidavny
otocny stll) a jsou nabizeny s priimérem vietene 130 mm

TECHNICKE PARAMETRY
Prdmér pracovniho vietena mm 130
Prarez smykadla mm 320 x 400
Kuzelova dutina pracovniho vietena 1SO 50/1SO 50 BIG+
Rozsah otécek pracovniho vietena 1/min 10 -3 000
Vykon hlavniho motoru (S1 /56 — 60%) kw 41/46
Kroutici moment na vietenu (51 /56 - 60%) Nm 2542/3111
Vysuv pracovniho vietena W mm 650
Vysuv smykadla Z mm 700

Svislé prestaveni vieteniku Y mm 2000, 2 500, 3000

3000 -20000

Vodorovné pfi¢né prestaveni stojanu X mm B EED | C0 G

Posuvy

Rozsah posuv( (pracovni a rychloposuv) - X mm/min 5-21000

-Y,Z,W mm/min 5-10000

24 TOS VARNSDORF a.s.



Nové prulomové technologie pro
obrabéci stroje

«d HEXAGON

Machine Tool Measurement

c /o m&h Inprocess Messtechnik GmbH

Am Langholz 11| D-88289 Waldburg

Tel. +49 (0) 7529 9733 0 | Fax 49 (0) 7529 97337
sales.mtm@hexagon.com

| hexagonmi.com/MTM




Deskové stroje

Stolové stroje

GRATA
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L
N Deskové obrabéci stroje GRATA jsou urceny pro presné Stroje jsou vhodné pro sériovou vyrobu a pro naro¢né
=
= souradnicové frézovani, vrtani, vyvrtavani a fezani zavit{. technologické vyuzivani. Jsou souvisle fizeny ve tfech
(= Jsou vhodné zejména pro opracovavani skfinovych, zakladnich soutadnicich (X, Y, Z), ptipadné dalSich osach
deskovych a prostorové ¢lenitych obrobki z litiny, dle pouzitého zvlastniho prislusenstvi, v polohové vazbé
ocelolitiny, oceli a dalich tfiskové obrobitelnych materidlt,  zfidiciho systému stroje.
zvlasté pak pro obrobky velkych rozmér a hmotnosti.
>
=
= . . ’ ’ 7
z Stroje jsou vybaveny vysuvnym smykadlem, které Ize
o . v , v s v v , . ,
g. vybavit nékterym z Siroké fady pfidavnych technologickych
S zafizeni, jenz zna¢né rozsituji moznosti nasazeni stroje.
Konfigurace stroje
- zakladni provedeni stroje
I
s « stroj s automatickou vyménou nastrojd
Z - stroje jsou souvisle fizeny ve 4 osach
(<5 v o
(== (X,Y, ZaV - otocny stal)
- vietenik s vietenovym nastavcem
- vretenik s frézovaci hlavou (vice informaci
na str. 64)
L
=
o
=
=
o
v
(=)
[
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Deskové stroje

TECHNICKE PARAMETRY

Vietenik

Zakonceni smykadla rozhranim pro aplikaci technologického pfislusenstvi

Rozméry vysuvného smykadla mm 500 x 500
Rozsah otacek hlavniho motoru 1/min 10-5000
Vykon hlavniho motoru (pfi trvalém provozu S1) kW 37
Kroutici moment na nahonové hfideli (S1) Nm 1584

PFi¢né prestaveni stojanu X mm %000 _,25 000
(odstupriované po 2 000 mm)
Svislé prestaveni vieteniku Y mm 1 600, 2 000, 2 500, 3 000
Vysuv smykadla Z mm 1500
Rozsah posuvl (pracovni a rychloposuv) - X, Y mm/min 1-25000
=/ mm/min 1-15000

| Ukézka obrabéni klikové htidele u Cinského zakaznika, technologie byla
dodana na kli¢ s kompletni sadou nastrojli a specialnim piislusenstvim.

b
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Reference Komponenty PFisluSenstvi Portélové stroje Obrdbéci centra

TOS Olomouc

Deskové stroje

WRD 130/150(Q)

Vyvrtavacky WRD 130/ 150 (Q) jsou
charakterizovany moderni technickou urovni
konstrukce a vysokou urovni vykonnostnich
parametrQ. Je mozno je doplnit fadou
pridavnych technologickych zafizeni, ktera

vvvvv

Stroje jsou uréeny pro pfesné a vysoce
produktivni souradnicové vrtani, vyvrtavani,
frézovani a fezani zavitl zejména obrobku
velkych rozmér(i a hmotnosti nebo prostorové
¢lenitych obrobk z litiny, ocelolitiny a oceli.

Stroje Ize podle potieb technologie doplnit
upinacim polem sestavenym z upinacich

desek nebo jednim i vice pfidavnymi
stoly.

Konfigurace stroje

- zakladni varianta stroje bez automatické vymény nastroju
- varianta stroje s automatickou vyménou nastrojl

« stroj s prGmérem vietena 130 mm

« stroj s prGmérem vietena 150 mm

« stroj s prGmérem vietena 160 mm

28 TOS VARNSDORF a.s.




Deskové stroje

TECHNICKE PARAMETRY
Prdmér pracovniho vietena mm 130 150 160
Rozméry vysuvného smykadla mm 450 x 450
KuZzelovd dutina pracovniho vietena 1SO 50/1SO 50 BIG+
10 -2 500
Rozsah otacek pracovniho vietena 1/min 10-3000 (2 800) 10 - 2400
(10-1500%)
en o et o . s s
(o proveru 6.60% pracouni doby) iy & = e
Kroutici moment na vietenu (S1) Nm 2542 2437 2437
(2 465/4 870%)
Max. kroutici moment na vietenu (56-60%) Nm 3152 3138 3138
Vysuv smykadla Z mm 1200
Vysuv pracovniho vietena W mm 700 800 800
o
Svislé prestaveni vieteniku Y mm © dstupzﬁf)(\)/(a)r:ésp?)ogoo mm)
PFi¢né prestaveni stojanu X mm 5 000 _,27 000
(odstupriované po 2 000 mm)

Posuvy
Rozsah posuvt (pracovni a rychloposuv) - X, Y, Z mm/min 1-24000

-W mm/min 1-12000

* opCni varianta vhodna pro nahon licni desky z dutého vietena, Nmax=1500 ot /min, 2465 Nm na pracovnim vietenu, 4870 Nm na dutém vietenu

| Ukézka aplikace
u Finského
zdkaznika, kde byl
stroj pfizplsoben
také pro aplikaci
soustruznickych
operaci (specialni
frézovaci
hlavy, nastavce
a karuselovaci stal).

Vyrobni program 29
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Reference Komponenty PFisluSenstvi Portélové stroje Obrdbéci centra

TOS Olomouc

Deskové stroje

Vietenik

Zékladni téleso je tuhy odlitek z tvarné litiny, stejné jako dalsi souvisejici ¢ast tvaru L, ktera vytvaii vedeni pro
smykadlo. Soucasné je tato sestava koncipovana tak, ze umoznuje elektro-mechanicky kompenzovat klesani ¢ela
smykadla pfi jeho vysuvu v ose Z (vice informaci na str. 78 - Vifeteniky).

Vyvazovani hmotnosti vieteniku: Hmotnost vieteniku je vyvazovana pomoci
teleskopického valce z hydro-pneumatického systému. Tento
systém vyvazovani hmotnosti vieteniku potrebuje
pouze minimalni posuvové sily a snizuje
tak spotiebu elektrické energie béhem
obrabéciho procesu.

Kompenzace klesani smykadla: Toto feSeni
kompenzace padani smykadla je unikatni

a je patentovano. Cely vietenik je koncipovan
tak, ze umoznuje kompenzovat klesani cela smykadla pfi
jeho vysuvu v ose Z. Klesani smykadla je kompenzovéno
specialnim elektro-mechanickym systémem.

30

Stojan

Stojan stroje je fesen jako tuhy optimalné dimenzovany odlitek ze sedé litiny.

Na stojanu se svisle pohybuje smykadlovy vietenik, ktery je veden na dvou drdhéch linearniho vedeni.
Stojan nese kulickovy Sroub i nahon osy Y a je na ném umistén hydraulicky vélec
pro vyvazovani hmotnosti vieteniku.

Vedeni
prestavitelnych skupin
Vedeni viech linedrnich prestavitelnych skupin stroje jsou provedena jako valiva
s predpétim (vedeni vieteniku, vedeni sani stojanu, vedeni smykadla) na bazi
kompaktnich linearnich valivych vedeni.

Vedeni lozi je zakrytovano ocelovymi teleskopickymi kryty.

Vedeni na stojanu je chranéno celkovym zakrytovanim celého prostoru pohybu
vieteniku - na cele stroje, smérem k obrobku ocelovymi lamelami, na strané
plosiny pro obsluhu je cely prostor zakryt pevnym krytem, na zadni strané
krycimi méchy.

TOS VARNSDORF a.s.



Deskové stroje

Nahony posuvii a zpevinovani
Vsechny 4 osy (X, Y, Z, W) jsou vybaveny samostatnymi elektrickymi regula¢nimi servopohony. Pfevod na pfimocary
pohyb u osY, Z, W je realizovan pomoci kulickovych Sroubt s pfedepnutymi maticemi, pohyb osy X je realizovan

pomoci dvojice elektrickych servomotord s prevodovkami

a pastorky zabirajici do ozubeného hiebenu. Predpéti
pastorkl na vystupech prevodovek vii¢i ozubenému hiebenu
je vyvozeno zapojenim pohon( ve funkci,Master — Slave”.

yram

31
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Reference Komponenty PFisluSenstvi Portélové stroje Obrdbéci centra

TOS Olomouc

Deskové stroje

WRD 170 (Q)

WRD 170 (Q) je nejvétsim a nejtézsim zastupcem
deskovych strojl s linearnim vedenim z vyrobniho
portfolia firmy TOS VARNSDORF a.s. Stroje jsou
urceny pro presné soufadnicové vrtani, vyvrtavani,
frézovani a fezani zavitd. WRD 170 (Q) je vhodny pro
opracovavani skfinovych, deskovych a prostorové
¢lenitych obrobkd z litiny, ocelolitiny, oceli a dalsich
tfiskové obrobitelnych materialQ, zvlasté pak

pro obrobky velkych i nejvétsich rozmérd a to az

do hmotnosti 150 tun.

Stroje je mozno doplnit fadou pfidavnych

Y B Konfigurace stroje
« WRD 170 - zékladni provedeni stroje

w N - WRD 170 Q - provedeni stroje s automatickou
-7 7 b L vyménou nastroji
N ' ! - stroje jsou fizeny v 5 osach (X, Y, Z, W a V - pfidavny
E > oto¢ny stal)
A iTE «+ prdmér pracovniho vietena 170mm

X : + prdmér pracovniho vietena 160 mm

32 TOS VARNSDORF a.s.



Deskové stroje

TECHNICKE PARAMETRY

mm 160 170 200

Prdmér pracovniho vietena

Rozméry vysuvného smykadla mm 550 x 550
Kuzelova dutina pracovniho vietena 1SO 50/1SO 50 BIG+
Rozsah otécek pracovniho vietena 1/min 10-2200 10-1 800
(o rvalem provoru 57 o 51
Ma_x. vykon hlavniho motoru KW 88
(pfi provozu S6-60% pracovni doby)
Kroutici moment na vietenu (S1) Nm 3846
Max. kroutici moment na vietenu (56-60%) Nm 4 800
Vysuv smykadla Z mm 1500
Vysuv pracovniho vietena W mm 1000
Svislé prestaveni vieteniku Y mm © dstupaﬁ(c))(\)/(a)r::p%ogoo mm)
PFi¢né prestaveni stojanu X mm %OOO _,29 000
(odstupriované po 2 000 mm)
Posuvy
Rozsah posuvl (pracovni a rychloposuv) - X mm/min 1-16 000
-Y,Z,W mm/min 1-12000

| Ukézka obrabéni lopatky lodniho $roubu u ruského zakaznika,
kde byl stroj vybaven ptidavnym oto¢nym stolem s nosnosti az 130 tun.

L‘-.
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TOS Olomouc

Deskové stroje

WRD 180 H

L] ° Gl'e
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Nejvétsi, nejtézsi a nejvykonnéjsi, to je predstavitel

pIné hydrostatickych strojd fady WRD 180 H. Zasluhou
vybornych vlastnosti hydrostatického vedeni jsou stroje
uréeny pro nejnaroc¢néjsi zplsoby obrabéni.

Stoje WRD 180 H jsou konstruovany pro nejpresnéjsi
soufadnicové vrtani, vyvrtavani, frézovani a fezani zavita.
Jsou vhodné zejména pro opracovavani skiifovych,
deskovych a prostorové ¢lenitych obrobku z litiny,
ocelolitiny, oceli a dalSich tfiskové obrobitelnych materiald,
zvlasté pak pro obrobky velkych i nejvétsich rozmérd to az
do hmotnosti 200 tun.

Konfigurace stroje

- zakladni varianta stroje bez automatické vymény
nastroju

- varianta stroje s automatickou vyménou nastroj(

« stroj s prilmérem vietena 160 mm

« stroj s primérem vietena 180 mm

« stroj s priimérem vietena 200 mm



Deskové stroje

TECHNICKE PARAMETRY

mm 160 180 200

Prdmér pracovniho vietena

Rozméry vysuvného smykadla mm 550 x 550

KuZzelovd dutina pracovniho vietena 1SO 50/1SO 50 BIG+

Rozsah otécek pracovniho vietena 1/min 10-2200 10-2200 10-2000
VyVI.<on hl‘:avmho motoru KW 74 101

(pfi trvalém provozu S1)

Kroutici moment na vietenu (S1) Nm 6820 11165 13927
Vysuv smykadla Z mm 1600

Vysuv pracovniho vietena W mm 1200

Svislé prestaveni vieteniku Y mm 3000 -6 000

(odstupriované po 500 mm)

5000 - 29 000
(odstupriované po 1 000 mm)

Rozsah posuvi (pracovni a rychloposuv) - X, Y, Z, W mm/min 1-20000

Pri¢né prestaveni stojanu X mm

| Ukdzka aplikace u Indického zakaznika, kde stroj Uspésné
pracuje v ndro¢nych podminkach témér 4 roky.
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TOS Olomouc

Deskové stroje

36

Nahony OSY, Z, W

Vsechny 3 osy (Y, Z, W) jsou vybaveny
samostatnymi elektrickymi regulacnimi
servopohony. Pohyb osy Y je realizovan
pomoci dvojice elektrickych servomotord.
Pfevod na pfimocary pohyb uosWi Z je
realizovan pomoci kuli¢ckovych Sroubd.
Primarni stupen ndhont os Z a W je fesen
pomoci pfevodll ozubenymi koly.

TOS VARNSDORF a.s.



Deskové stroje

Stolové stroje

Vyvazovani a kompenzace
Vyvazovani vieteniku: Je realizovano pomoci ocelovych lan, které spojuji vietenik
s protizavazim.
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Kompenzace deformace tvaru stojanu: Je zajisténa pomoci Ctyr tahel, které vedou zadni
sténou stojanu, jimiz Ize korigovat deformace vodicich ploch.

Teplotni kompenzace: Specialni uloZzeni a chlazeni lozisek minimalizuje mnozstvi tepla
vyvinutého v ulozeni.
<
Kompenzace deformace tvaru a sklonu smykadla: Ohybovym deformacim smykadla =
brani ¢tyfi predepinaci tyce. Tyce jsou tlaceny hydraulickymi valci v zévislosti na poloze bt
smykadla. V pfednim zavésu je vlozeny hydraulicky valec a napind lana v zavislosti 7
na vysuvu smykad|a. =
o]
o
(<5}
s
Vedeni prestavitelnych skupin =
Hlavni nosné vedeni (osa X) je tvoreno soustavou ctyr ©
hydrostatickych vedeni (li5t) na sanich a kalenymi kluznymi ;o:
plochami na lozi. V kazdé listé hydrostatického vedeni je
9 uzavienych hydrostatickych bunék, usporddanych ve dvou
samostatné napdajenych sekcich. Celkem je stroj nesen
36-ti uzavienymi burikami. Vodici plochy ¢elniho, bo¢niho =
i zadniho vedeni (osa Y) jsou presné brousené. Vodici plochy |5
télesa vieteniku jsou tvofeny dvéma fadami klasickych 31:“
hydrostatickych bunék s nezavislymi pfivody tlakového oleje. =
Vodici plochy smykadla (osa Z) sestavaji z Sestndcti list obloZzenych -
Biplastem s hydrostatickymi komorami.
>
=
(<5}
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o
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o
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Vietenik =5
Skiin vieteniku tvofi uzavieny, tuhy odlitek z kvalitni Sedé
litiny, na ktery navazuji dalsi skupiny stroje. Vnitfkem odlitku
prochazi vodorovny ¢tyrhranny tunel s presné opracovanymi
plochami pro vedeni smykadla. Téleso smykadla tvofi
L
hranolovity odlitek tvarné litiny s dutinou pro ulozeni vietena =
stroje v ose. =
2
=
v
o
[
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Obrabéci centra

Obrabéci centra WHT 110 (C), WHT 130 (C) tvofi modulovou smykadlem. Doplfujici moduly: periferie pro automatickou

konstrukéni stavebnici, ze které Ize vybérem moduli vyménu nastroji (AVN), automatickou vyménu palet (AVP),

a jejich velikosti sestavit rlizné varianty stroja. technologické pfislusenstvi a rizné stupné zakrytovani
stroje. Obrabéci centra WHT 110 (C), WHT 130 (C) jsou

Zékladni moduly: stojan, st(l, zékladni vieteniky standardné opatteny kompletnim krytovanim, které

s vodorovnou osou vietena a specialni vieteniky zabranuje nezadoucimu rozstfiku chladici kapaliny a rozletu

s frézovacimi hlavami s automaticky fizenou uhlovou trisek.

polohou vietena, pfipadné vieteniky s vysuvnym

__‘;A,

38 TOS VARNSDORF a.s.
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TOS Olomouc

Obrabéci centra

WHT 110/130 (C)

Nové, vysoce vykonné stroje s ndzvem

WHT 110/ 130 jsou horizontalni, vyvrtavaci,
obrabéci stroje vhodny pro nejnarocné;si
operace, které vyzaduji pfesné vrtani, fezani
z3vity, karuselovéani nebo frézovani.

Stroje WHT 110/ 130 mohou byt koncipovany
jako obrabéci centra s Sirokou skalou
pfidavnych zafizeni, napfiklad automatickou

vyménou technologickych palet, néstroju,
zvlastniho pfislusenstvi, pfidavnych
karuselovacich stoll a fadou dalSich doplrkd,
které uspokoji potieby i téch nejndro¢néjsich
aplikaci v takovych odvétvich, jako jsou letecky
primysl, energetika, zemni prace, ropny

primysl a obecné strojirenstvi.

Tyto,,multi-tasking” stroje jsou vhodné pro
kusovou i sériovou vyrobu.

Konfigurace stroje

« WHT 110/ 130 S - tzv.,,small” provedeni stroje s oto¢nym
stolem, otacky pracovniho vietene do 4 000 za minutu.

« WHT 110/ 130L - tzv.,large” provedeni stroje s oto¢nym
stolem, otacky pracovniho vietene do 4 000 za minutu.

« WHT 110/ 130 C (S /L) - provedeni stroje charakteru

e 1 obrabéciho centra (automaticka vyména palet a zvlastniho

J Z pfislusenstvi, pIné zakrytovan) s otacky pracovniho vietene
) do 6 000 za minutu pro WHT 110 a do 5 000 za minutu pro
WHT 130.

« Stroje WHT 110 jsou vybaveny pracovnim vietenem s prilmérem
112mm

« Stroje WHT 130 jsou vybaveny pracovnim vietenem s priimérem
130 mm

40 TOS VARNSDORF a.s.



Obrabéci centra

Vicestranné vyuziti stroje.

Stroj je vhodny pro frézovani, vrtani, zavitovani,
karuselovaci operace, vyrobu ozubenych kol

a 5ti 0sé obrabéni.

Maximalni automatizace stroje.
Automatickd vymeéna nastroj, zvlastniho
prislusenstvi a technologickych palet.

Maximalni rozméry stroje jsou:
WHT 110: X-3 000 mm,Y-2000mmaZ-2500mm
WHT 130: X-5000 mm,Y -3 000 mmaZ-3000 mm

Uzivatelsky privétivy.

Krytovani stroje je pfizplsobené pro snadny a rychly
servisni pfistup. Jednoduse odnimatelné magnetem
uchycené kryty. Obrabéci centrum je vybaveno
shrnovaci roletou podél osy Z.

Linearni vedeni v osach X, Y, Z zajistuje stroji vysokou
presnost a tuhost vedeni pii velmi nizkém koeficientu
tfeni.

Dva typy centralnich vietenikd:
WHT 110:4 000 rpm, 31 kW, 1 205 Nm
6000 rpm, 31 kW, 1375 Nm

WHT 130: 4 000 rpm, 41 kW, 3 200 Nm
5000 rpm, 41 kW, 1 718 Nm

Monitorovani teploty a jeji kompenzace na stroji.

Siroky sortiment upinacich zafizeni.
Nosnost rotacniho stolu: Karuselovaci stul:
WHT 110: up to 6 000 kg

WHT 130: up to 20 000 kg

Az 4 automaticky vyménitelné palety.

Zéakladni dily rdmu (stoly, palety, podélné a pficné

vvvvv

¢eského plvodu.

Vysoka rychlost posuvi v osach X, Y, Z ve dvou
provedeni:

WHT 110: 25 000 mm/min and 40 000 mm/min
WHT 130: 25 000 mm/min and 36 000 mm/min

Automatickd vymeéna zvldstniho pfislusenstvi
se dvéma uloznymi misty a kryci deskou.

WHT 110: & 1 600 mm, 400 ot / min
WHT 130: & 2 000 mm, 250 ot / min

Vyrobni program 41
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Reference Komponenty
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Obrabéci centra

TECHNICKE PARAMETRY - ZAKLADNI VARIANTY STROJE

Typ stroje WHT110S WHT 110L WHT 110 SC WHT 110 LC

Prdmér pracovniho vietena mm 112

Kuzelova dutina pracovniho vietena 1SO 50

Rozsah otécek pracovniho vietena 1/min 10-4000 10-6 000
Jmenovity vykon hlavniho motoru (S1) kW 31 31
Jmenovity kroutici moment na vietenu (S1) Nm 1205 1375
Vysuv pracovniho vietena W mm 650

Svislé prestaveni vieteniku Y mm 1250 1600 1250 1600
Podélné prestaveni stojanu Z mm 1500 2500 1500 2500
Otocny stul
Pri¢né prestaveni stolu X mm 1500 2500 1500 2500
Max. hmotnost obrobku kg 6000
Rozméry upinaci plochy stolu mm 1250x 1250 1250x 1600 1250x 1250 1250x 1600
Rozsah posuvt (pracovni a rychloposuv) - X, Y, Z mm/min 1-25000 1-40000

-W mm/min 1-20000

-B 1/min 0,003-3

Zakladni vybava stroju:

- Dopravnik tfisek . .
- Krytovani obsluhy stroje . ©
- Krytovaniosy Xa Z .

- Prizplisobeni pro ru¢ni vyménu ru¢né stavitelnych
frézovacich hlav

- Délkova diagnostika . .

- Celkova kapotaz stroje
(v¢etné krytovani obsluhy stroje)

- Automaticka vymeéna nastroji AVN 40 .

- Prizplsobeni pro automatickou vyménu
frézovacich hlav (UPPT)

- CHZ chlazeni nastroje (vnéjsimi tryskami) .

Zéakladni horizontalni stolové stroje, nebo centra jsou ve dvou variantach S (small) nebo L (large). Kazda varianta
ma predem definované parametry (viz tabulka) a vybaveni. Je mozné vybirat pouze ze sortimentu prislusenstvi
(napt. frézovaci hlavy, licni desky apod.).

42 TOS VARNSDORF a.s.
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Obrabéci centra S
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VOLITELNE VARIANTY STROJU
Typ stroje WHT 110 WHT110C
=
Prdmeér pracovniho vietena mm 112 -
P
=
Kuzelova dutina pracovniho vietena 1SO 50 £
wv
(<%
Rozsah otécek pracovniho vietena 1/min 10-4000 10-4000 10 -6 000 =
Jmenovity vykon hlavniho motoru (S1) kw 31
Jmenovity kroutici moment na vietenu (S1) Nm 1205 1205 1375 =
=
Vysuv pracovniho vietena W mm 650 §
'S
S
=
Svislé prestaveni vieteniku Y mm 1250, 1 600, 2 000* -OQ
Podélné prestaveni stojanu Z mm 1500, 2 000, 2 500
=,
Pri¢né prestaveni stolu X mm 1500, 2 000, 2 500, 3 000 g
v
Max. hmotnost obrobku kg 6000 %”
‘o
Rozméry upinaci plochy stolu mm 1250x1250,1250x 1600 =
<
Pri¢né prestaveni stolu X mm 1500, 2 000, 2 500, 3 000
Max. hmotnost obrobku / max. zatizeni palety kg 6 000 /4 000 =
=
v
Rozméry upinaci plochy stolu mm @ 1600 >§
=
Max. otacky 1/min 400 ©
=
Automaticka vyména palet
Pricné prestaveni stolu X mm 1500, 2 000, 2 500, 3 000
Max. hmotnost obrobku kg 4000
=
Upinaci plocha palety mm 1250x1250,1250x 1600 =
S
Max. pocet palet ks 2az4 g—
o
Automaticka vyména nastroju ==
Pocet Uloznych mist - fetézovy zasobnik ks 40, 60, 80
Pocet uloznych mist - regélovy zasobnik ks 100 a vice
Max. prdmér nastroje v
)
- pfi pIné obsazeném zdsobniku mm 125 E
(<5
- pfi volnych sousedicich mistech mm 320 o=
Max. délka néstroje mm 500
Cas vymény néstroje s 8
* Pouze pro horizontalni vyvrtavaci stroj WHT 110 §
=
2
o
v
o
[

w
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) Zéakladni tézké dilce stroje (stoly, palety, podélné a pfi¢né loze) jsou

odlitky z 3edé litiny. Stojan stroje je fesen jako dvouplastovy odlitek
tak téz z Sedé litiny s optimalizovanou strukturou. Vysoka
tuhost celé konstrukce stroje, je zajisténa vzajemnym

= spojenim lozi v osach X a Z.
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@ Vyvazovani
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= Hmotnost vieteniku
v
v | je kompenzovana
% hydromechanicky
‘g (hydraulickym valcem)
- s uzitim samostatného
hydraulického zdroje.
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Obrabéci centra

Automaticka vyména technologickych palet

Koncepcné je zafizeni pro vyménu palet zaloZzeno na automatické vyméné
technologickych palet mezi stacionarnimi odkladacimi stanicemi a upinacim
zdkladem palety na stroji. Manipulace s paletami je realizovana presuvné
oto¢nym manipulatorem palet.

NahonyosX,Y,Z, W

Nahony linearnich os jsou realizovany pomoci samostatnych servopohon(

s vlozenym femenovym pievodem a kuli¢ckovymi Srouby s vysokym stoupanim.
Nahony osy X a Z jsou realizovany pomoci kulickového Sroubu s rotujici kulickovou
matici. Ndhon osy Y a W je realizovan pomoci rotujiciho kulickového Sroubu.

Vedeni prestavitelnych skupin

Vedeni vsech linedrné prestavitelnych skupin stroje v osach X, Y, Z je
realizovano pomoci pfedepnutych kompaktnich valivych linearnich vedeni.

Vysuvné vieteno je vedeno v dutém vietenu kluzné. Stul je ulozen na velkorozmérovém radidlné-axidlnim valivém

loZisku, které disponuje vysokou inosnosti a tuhosti.

Dopravnik trisek
Ke kazdé varianté stroje je standardné
dodavan dopravnik tfisek.

Ovladani stroje

Ovladani stroje je soustfedéno na hlavnim
ovladacim panelu. Ten je uchycen na oto¢ném,
vertikalné prestavitelném rameni v misté
obsluhy stroje.

Centralni vietenik
Stroj WHT 110 je vybaven centralné vedenym vietenikem. Toto feseni je
optimalni z hlediska rovnomérného tepelného

a silového zatizeni rdmu stroje. Ndhon vietena

je veden pres typizovanou prevodovou skiin
pfipojenou k hlavnimu motoru, v které jsou
elektromechanicky razeny 2 mechanické rady
otacek vietena.

Vysuvné vieteno je vedeno v dutém vietenu kluzné.
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Reference Komponenty
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Obrabéci centra

TECHNICKE PARAMETRY - ZAKLADNI VARIANTY STROJE

Typ stroje WHT 130 S WHT 130L WHT 130 SC WHT 130 LC

Prdmér pracovniho vietena mm 130

Kuzelova dutina pracovniho vietena 1SO 50

Rozsah otécek pracovniho vietena 1/min 10-4000 10-5000
Jmenovity vykon hlavniho motoru (S1) kw 41 41
Jmenovity kroutici moment na vietenu (S1) Nm 3200 1718
Vysuv pracovniho vietena W mm 800

Svislé prestaveni vieteniku Y mm 1500 2500 1500 2500
Podélné prestaveni stojanu Z mm 2000 3000 2000 3000
Otocny stul
Pri¢né prestaveni stolu X mm 2000 4000 2000 4000
Max. hmotnost obrobku kg 20000
Rozméry upinaci plochy stolu mm 1800 x 1800 1800 x 2200 1800 x 1800 1800 x 2200
Rozsah posuvt (pracovni a rychloposuv) - X, Y, Z mm/min 1-25000 1-36 000

-W mm/min 1-20000

-B 1/min 0,003-3

Zakladni vybava stroju:

- Dopravnik tfisek . .
- Krytovani obsluhy stroje . ©
- Krytovaniosy Xa Z .

- Prizplisobeni pro ru¢ni vyménu ru¢né stavitelnych
frézovacich hlav

- Délkova diagnostika . .

- Celkova kapotaz stroje
(v¢etné krytovani obsluhy stroje)

- Automaticka vymeéna nastroji AVN 40 .

- Prizplsobeni pro automatickou vyménu
frézovacich hlav (UPPT)

- CHZ chlazeni nastroje (vnéjsimi tryskami) .

Zéakladni horizontalni stolové stroje, nebo centra jsou ve dvou variantach S (small) nebo L (large). Kazda varianta
ma predem definované parametry (viz tabulka) a vybaveni. Je mozné vybirat pouze ze sortimentu prislusenstvi
(napt. frézovaci hlavy, licni desky apod.).

46 TOS VARNSDORF a.s.
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Obrabéci centra S
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VOLITELNE VARIANTY STROJU
Typ stroje WHT 130 WHT 130 C
=
Prdmeér pracovniho vietena mm 130 I
P
=
Kuzelova dutina pracovniho vietena 1SO 50 £
wv
(<%
Rozsah otécek pracovniho vietena 1/min 10-4000 10-4000 10-5000 =
Jmenovity vykon hlavniho motoru (S1) kw 41
Jmenovity kroutici moment na vietenu (S1) Nm 3200 3200 1718 =
=
Vysuv pracovniho vietena W mm 800 §
>
=
=
Svislé prestaveni vieteniku Y mm 1500, 2 000, 2 500, 3 000* -OQ
Podélné prestaveni stojanu Z mm 1500, 2 000, 2 500, 3 000
=,
Pri¢né prestaveni stolu X mm 2000, 3000, 4 000, 5 000* g
v
Max. hmotnost obrobku kg 20000 %”
Rozméry upinaci plochy stolu mm 1800 1800, 1 800 x 2 200, ‘E
y tpinact plochy 1800 x 2 500, 2 000 x 3 000, 2 500 x 3 000 S
Pricné prestaveni stolu X mm 2000, 3 000, 4 000, 5 000*
Max. hmotnost obrobku / max. zatizeni palety kg 10 000 E
e
Rozméry upinaci plochy stolu mm @ 2000 >§
sy ) E
Max. otacky 1/min 250 S
Automaticka vyména palet
PFi¢né prestaveni stolu X mm 2000, 3000, 4 000, 5 000*
Max. hmotnost obrobku kg 16 000 >
=
(<5]
P 1600 x 1600, 1600 x 2000 =
Upinaci plocha palety mm @ 2000 8.
=
Max. pocet palet ks 2az4 S
Automaticka vyména nastroju
Pocet uloznych mist - fetézovy zasobnik ks 40, 60, 80
Pocet uloznych mist - regélovy zasobnik ks 100 a vice
=
Max. prdmér nastroje v
<
- pfi pIné obsazeném zasobniku mm 125 =
- pfi volnych sousedicich mistech mm 320
Max. délka nastroje mm 500
Cas vymény néstroje s 16 »
=
=)
* Pouze pro horizontalni vyvrtavaci stroj WHT 130 g
S
v
o
[

N
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Reference Komponenty Prislusenstvi Portalové stroje

TOS Olomouc

Obrabéci centra

TOScontrol

Predstavuje software pro spravu stroje, jenz je tvofen vychozi

obrazovkou s ikonami jednotlivych aplikaci (podobné jako
u operacnich systém@ mobilnich zafizeni).

Standardni vybaveni stroje

Status obrazovka
Prehledné zobrazuje zékladni informace o stroji
(soufadnice, program, alarmy, pfihlaseny uzivatel atd.).

Dokumentace

Je aplikace umoznuijici ¢teni a spravu PDF dokumentt
(napt. navod k obsluze, opravarenska prirucka atd.) véetné
moznosti vytvareni uzivatelskych prav a déle tvorbu zalozek
a poznamek v dokumentech.

48 TOS VARNSDORF a.s.

| Vychozi obrazovka systému TOS Control

Ridici systém CNC

Zobrazuje standardni obrazovku fidiciho systému
doplnénou o postranni listu s tlacitkem pro navrat
do vychozi obrazovky TOS Control.

Kalendar

Standardni zobrazeni kalendére - den, tyden, mésic
Udalost uzivatele, pfidani, zména, odstranéni
Setkani vyrobcl obrabécich strojli — servisni akce
Pfipomenuti kalendére

Vsechna data uloZena v lokalni databazi



Obrabéci centra

Opc¢ni aplikace

(nejsou soucasti standardniho vybaveni)

IP kamera

Aplikace umozniuje ovladani jedné nebo vice
motorizovanych kamer umisténych na libovolnych
¢astech stroje. Data z kamer m{Zou slouzit mimo jiné pro
usnadnéni obsluhy stroje.

Aplikace, které se pripravuji

Spravce praci

Zobrazuje pohled na pracovni pfikaz a prehled operaci
pfimo na ovladacim panelu obrabéciho stroje, jez je
propojen se systémem ERP. Do aplikace mohou byt
vkladany také jiné dokumenty jako napt. popis operace,
fotky, tabulky nebo NC programy.

Vypocet technologie

Technologicky poradce pro vybrany nastroj, jez usnadnuje
vybér a kontrolu feznych podminek a zajistuje tim
optimalni vyuziti vlastnosti nastroje.

Prediktivni tdrzba

Jde o rozsiteni aplikace monitor stroje, jez umozriuje
predpovidat servisni zasahy a tim snizit naklady na udrzbu
a prodlouzit dobu provozu stroje.

Kontrola a kompenzace

Jde o integrovany metrologicky software do fidiciho
systému stroje spolecné, ktery s dotykovou sondou
umoziuji pfesné méfeni obrobku pfimo na stroji

a nasledné provézt automatickou kompenzaci chyb
a odladéni programu.

Monitor stroje

Je integrovany systém pro monitorovani historie pouzivani
obrabéciho stroje. Tento systém zobrazuje ¢asovou osu
zakladnich stav( stroje napf. pfipraven, vyroba, zpomaleni
vyroby, chyba, vypnuto apod.

Teplotni kompenzace

Je aplikace zobrazujici virtudlni model teplotniho chovani
obrabéciho stroje a porovnava dfive namérené teplotni
deformace s aktualnim teplotnim stavem stroje. Na zakladé
tohoto porovnani aplikace kompenzuje skute¢né teplotni
deformace stroje.

ﬁdsﬂxm comection
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TOS Olomouc



= Obrabéci centra
S Krytovani stroje
g Horizontalni obrabéci stroj

Zéakladni varianta krytovani: krytovani loZi, stojanu
a mista pro ovladani stroje

<
—
—
f =
[<P]
o
—
o
>
o
\O
—
K]
o

Opc¢ni provedeni

(<P}
= Krytovani stroje s automatickou vyménou nastroje:
- krytovani lozi, stojanu, mista pro ovladani stroje a kryt
3 automatické vymeény néstroje
MO
S
(=19
— t Ochranné krytovéni pracovniho prostoru ,KVR":
>
= krytovani lozi, stojanu, mista pro ovladani stroje
2 a ochranné krytovani pracovniho prostoru, které sestava
= ze snimatelné plechové kabiny
=
>
=
% ,C" kryt: krytovani lozi, stojanu, mista pro
g— ovladani stroje a krytovani pracovniho prostoru
2 podélos XaZ
Horizontalni obrabéci centrum
(<P}
L
(=
=
£
(<P)
oc
Kompletni krytovani obrabéciho centra. Jako opce ke
krytovani je mozné si zvolit oplach tfisek, nebo odsavani
pracovniho prostoru.
L
=
o
=
=
o
v
(=)
[
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Obrabéci centra 5
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| Frézovani vélcové plochy pomoci =
frézovaci hlavy HOIL 50. =
S

<
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| Souradnicové vrtani otvor( +
o priméru 8 mm a 14 mm. =
o
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=
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v
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| Inprocesni méteni (kontrola obrobku)
s dotykovou sondou a nezavislym laserovym
odmérovanim.
>
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| Karuselovani pomoci %
specidlniho nastavce oc
(magnetické upinani
obrobku).
o
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Reference Komponenty PFisluSenstvi

TOS Olomouc

Portalové stroje

Portalovy obrabeéci stroj WVM 2600 /3600 T

VertikélIni obrabéci centra fady WVM 2600 / 3600 T jsou
konstruovény jako unifikovand rada stroj pro univerzalni
obrabéni dilcli z oceli a litiny zejména v segmentu
vseobecného strojirenstvi.

Diky své unikatni konstrukci pevného portalu s pojizdnym
vietenikem (Y) a svisle vysuvnym smykadlem (2)

a posuvného stolu (X) vynikaji stroje vysokou presnosti

a tuhosti.

Vysoky instalovany vykon stroje (46 kW) je ur¢en zejména
pro silové a produktivni obrabéni.

52 TOS VARNSDORF a.s.

| Zakladni provedeni
stroje bez krytovani.

Stroje Ize vybavit riznymi typy frézovacich hlav, které jsou
automaticky nasazované a umoznuji tak jesté vice rozsifit
technologické moznosti stroje. Stroje Ize standardné
doplnit dalSimi typy pfislusenstvi pro zvyseni pracovni
efektivnosti stroje, jako napfiklad systém chlazeni,
monitoring prace stroje nebo systém vymeény nastroju.

Ovladani stroje je zajisténo z instalované plosiny pro
obsluhu na boku jednoho ze stojant a pro minimalizaci
rozletu tfisek a rozstfiku kapaliny do okoli mohou byt stroje
vybaveny krytovanim okolo osy stolu (X).
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| Pohled z kabiny operatora %“
do pracovniho prostoru. E
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| Celkovy pohled na stroj
s horizontalné pojizdnym
vietenikem a vertikalné
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vysuvnym smykadlem.
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| Detail automatické vymény nastroja,
jez vyménuje nastroje do horizontalné
napolohované frézovaci hlavy.
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| Detail integrované ortogonalni ks
frézovaci hlavy SEMPUCO. =
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= Portalové stroje
WVM 2600/3600T
| Zakladni provedeni
stroje s krytovanim.
2
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— Konfigurace stroje

= | Schéma fizenych os « Stroj s integrovanou frézovaci hlavou
{ ==}

=4 5 + Stroj vybaven automatickou vyménou nastroj
=

S « Stroj vybaven automatickou vyménou zvlastniho

prislusenstvi
« Stroje WVM 2600/ 3600 T jsou vybaveny 5 souvisle
fizenymi osami (X, Y, Z, C, A)
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TECHNICKE PARAMETRY
Zakon¢eni smykadla rozhranim pro aplikaci technologického pfislusenstvi o
Rozméry vysuvného smykadla mm 500 x 500 g
v
Rozsah otécek hlavniho motoru 1/min 10 -5 000 =
S}
Max. vykon hlavniho motoru kw 53 =
<5}
Max. kroutici moment na ndhonové htideli Nm 1375 =
Vysuv smykadla Z mm 1500
Vodorovné prestaveni vieteniku Y mm 3200 4200
<
- pfi aplikaci systému AVTP mm 4300 5300 E
(<P
Vietenik s integrovanou ortogonalni frézovaci hlavou -
()
Nastrojova dutina vietena 1SO 50 =
MO
Max. pfipustné otacky vietena 1/min 5000 -OQ
Max. prenaseny vykon kw 40
Max. pfipustny kroutici moment na vietenu Nm 1200
Zakladni inkrement polohovéni obou délicich rovin ° 1 °6"\
Rozsah nataceni v ose A ° +180 @
<]
Rozsah natéceniv ose C ° +180 3
\o
Pracovni stul pro WVM 2600 T =
o
Podélné prestaveni stolu X mm 4000, 5 000, 6 000, 7 000, 9 000 =
Vzdélenost mezi stojany mm 2600
Sitka upinaci plochy stolu mm 2000
Délka upinaci plochy stolu mm 3000 4000 5000 6000 8000 E
f ==
Maximalni hmotnost obrobku t 16 20 24 28 36 =
=
Velikost upinacich T-drazek mm 28H8 ©
(=
Rozte¢ upinacich T-drazek mm 250
Pracovni stiil pro WVM 3600 T
Podélné prestaveni stolu X mm 4000, 5 000, 6 000, 7 000, 9 000, 11 000
Vzdalenost mezi stojany mm 3600 >
(=
Sitka upinaci plochy stolu mm 3000 g
=)
Délka upinaci plochy stolu mm 3000 4000 5000 6000 8000 10 000 g—
Maximalni hmotnost obrobku t 20 24 28 32 40 40 =
Velikost upinacich T-drazek mm 28H8
Rozte¢ upinacich T-drazek mm 250
Rozsah posuvi (pracovni a rychloposuv) - X, Y, Z mm/min 1-25000 g
o . o
Max. posuvové sily v osach X, Y, Z, W kN 20 &
Automaticka vyména nastrojl =
Pocet uloznych mist - fetézovy zasobnik ks 40, 60
Pocet uloznych mist — meandrovy zésobnik ks 80, 100, 120
Cas vymény nastroje s 16
L
=
=
=
=
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v
o
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Reference Komponenty PFisluSenstvi

TOS Olomouc

Portalové stroje

Nahonyos X, Y, Z

Nahony vsech linedrnich os jsou vybaveny samostatnymi elek-
trickymi regula¢nimi servopohony. Pohyb osy Z je realizovan
pomoci kulickového Sroubu s pfedepnutymi maticemi. Pohyb
os X a'Y je realizovan pomoci ozubeného hiebenu a dvojice
predepnutych pastorkd, systém fizeni,Master — Slave”.

Ram stroje

Sestava z loZe s pojizdnym stolem, nad kterym je umistén vietenik pohybuijici se po pfi¢niku,
jeZ je upevnén na dvou stojanech. Viechny dily ramu jsou provedeny jako tuhé, optimalné
dimenzované odlitky.

-ﬁ' Vedeni piestavitelnych
skupin
Vedeni viech linedrné
prestavitelnych skupin stroje
v osach X, Y, Z je realizovano
pomoci valivych linedrnich
vedeni. Vedeni na loZi je
zakrytovéno ocelovymi
teleskopickymi kryty. Vedeni
na pfi¢niku je chrdnéno
sklddanymi latkovymi méchy.
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Portalové stroje =
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Vietenik g
Z4kladni téleso je tuhy odlitek z tvarné litiny, v némz je svisle prestavitelné smykadlo z
ocelolitiny. Ndhon otacek pracovniho vretena je odvozen od vykonného elektrického
pohonu pres robustni dvojstupriovou prevodovku, jez je fazena automaticky.
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Vyvazovani

Hmotnost smykadla je
kompenzovana hydromechanicky
(hydraulickym vélcem) s uzitim

samostatného hydraulického zdroje. =
=
(<5}
>N
=
=
>nh-
>
=
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o
o
=
o
==
Automaticka vyména nastroju
sos v av , s 4 . .o e q v
Sestava z fetézového zasobniku nastrojd, drahy manipu- =
latoru na stojanu a vlastniho manipulatoru, jez umoznuje g
vyménu nastroje do frézovaci hlavy. E
L
=
o
=
(_D
=
v
o
[

Vyrobni program 57



Deskové stroje Stolové stroje

Obrabéci centra

Portélové stroje

N—
>
—
v
==}
(<P}
%]
=
wvi
N—
>hm
(="

Reference Komponenty

TOS Olomouc

Prislusenstvi

Otocné stoly

Pridavné otoc¢né pracovni stoly s vodorovnym pfestavenim
jsou urceny jako zvlastni vybava pro vodorovné
vyvrtavacky deskové (fada WRD) s moznosti pfizplisobeni
téZ pro stroje jinych vyrobcu.

Pridavné otocné pracovni stoly s vodorovnym pfestavenim
sestavaji z pevného loze, po kterém zpravidla podélné
pojizdi stll s vodorovnou upinaci plochou ulozeny oto¢né
na sanich.

CNC fizeny stll slouzi k upinani a polohovéani obrobku

u technologickych pracovist a maze byt aplikovan téz
vicenasobné. Umoznuje interpolovat v podélné ose,

v rotacni ose i v obou soucasné, s dal3imi souvisle fizenymi

osami pfislusného stroje. Rota¢ni osu lIze vyuzivat klasicky
k polohovani, ¢i obrabéni za rotace stolu, kdy hlavni fezny
pohyb kona rotujici ndstroj upnuty v pracovnim vietenu
stroje.

Rizeni a ovladani pfidavnych stoll véetné vybavy
elektrickymi servopohony je integrovano do CNC fizeni,
ovladani a elektro vybavy stroje. Poloha v soufadnicich je
programovana s inkrementem 0,001°.

Nahon souradnice B je feen systémem ,Master — Slave”,
ktery se sklada ze dvou samostatnych servopohon( véetné
fizeni.

58 TOS VARNSDORF a.s.



Prislusenstvi

TECHNICKE PARAMETRY

Max. hmotnost obrobku

Rozméry upinaci plochy stolu mm
Rozméry upinacich T-drazek mm
Velikost prestaveni stolu mm
Rozsah pracovnich posuvid -V mm/min
Rozsah pracovnich posuvli — B 1/min
Rychloposuv -V mm/min
Rychloposuv - B 1/min

Min. programovatelny inkrement polohovani
- v soufadnici V mm
- v soufadnici B

5000

1000x 1250

0, 1600, 2000

1-20000

30000

10 000 20000
1800 x 1800
1250x 1250 1800 x 2 200
1250x 1600 1800 x 2 500
2500x 2500
28H8
0, 1500, 0, 1500, 2 000,
2000, 3 000 3000, 4 000
1-15000
0,003-1,5
24000 20000
5 35
0,001
0,001

Max. hmotnost obrobku

Rozméry upinaci plochy stolu mm
Rozméry upinacich T-drazek mm
Podélné prestaveni stolu V mm
Rozsah pracovnich posuvli -V mm/min
Rozsah pracovnich posuvid - B 1/min
Rychloposuv -V mm/min
Rychloposuv - B 1/min

Min. programovatelny inkrement polohovani
- v soufadniciV mm
- v soufadnici B

16 000

1800 x 2 240,
2000 x 2 500

0, 1400, 1 800

1-5000
0,003 -1
10000

1,75

30000 50000 80000
2000 2 000, 30003 000, ggggizggg
20002 500, 30003 500, S oA
25003 000 3000 x 4000 0004000

28H8

0,1300,1800,  0,1500,2 000,
2500,3000,3500 2500,3000,3500 20003 000,4000
1-8000 1-6000
0,003-15 0,002-1
16 000 15000 13700
3 25 16
0,001
0,001

jako plnohodnotné CNC osy.
V tomto pripadé pouzito pro
obrabéni vnitiniho povrchu
zakfivené armatury.
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Reference Komponenty

TOS Olomouc

Prislusenstvi

Automaticka vymeéna palet (AVP)

Automaticka vyména palet AVP nahrazuje stul stroje, ma
vsak proti nému vyhodu v rychlé vyméné obrobku tim, ze
umoznuje v dobé opracovani jednoho obrobku, pfipravu
a ustaveni druhého. To vyrazné urychluje proces obrabéni.

Koncepcné je zafizeni pro vyménu palet zalozeno

na automatické vymeéné technologickych palet mezi
staciondrnimi odkladacimi stanicemi vybavenymi
manipulatory a upinacim zakladem palety na stroji.
Paleta je na upinacim zakladu na stroji aretovana pomoci
stredicich ¢epl a zpevnéna talifovymi pruzinami,
odpevnéni palety je hydraulické.

Automaticka vyména palet je urcena pro stroje typu

WHN 110/130, WHN(Q) 13/15, WHR 13 (Q), MAXIMA I /1l
WHT 110 (C) a WHT 130 (C).

TECHNICKE PARAMETRY

Velikost pracovni plochy mm
Nosnost palety kg
Upinaci,T" drazky palety mm
Velikost prestaveni X mm
Pocet palet v systému ks
Cas automatické vymény palet s

60 TOS VARNSDORF a.s.

1250x 1250
1250x 1600

4000

1500, 2 000,
2500, 3000

2-4

150

1250x 1400
1250x 1600

5000

1600, 2 000,
2500

2

85

1600 x 1800

8000
22H8

2000, 2 500, 3 000,
3500, 4 000

2

85

1600 x 1600
1600 x 2 000
1800 x 1800
1800 x 2200
1800 x 2500

16 000

3000, 3 500, 4 000

2-4

120



THE FACTORY AUTOMATION COMPANY

Nejvyssi kvalita

nejkratsi doba zpracovani

Nova
rada
30i-B Plus

Prdmyslové roboty, CNC stroje Kompletné navrzeno
a CNC ridici systémy a vyrobeno v Japonsku

FANUC ma nejsirsi rozsah nabidky CNC systému v primyslové oblasti, od cenové vyhodnych Fidicich jednotek
s vykonnymi funkcemi po vysoce vykonné ridici systémy pro slozité stroje - s rychlym programovanim a snadnou
obsluhou. Zeptejte se nas: nas tym technické podpory je vam kdykoli k dispozici www.FANUC.CZ
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Automaticka vymeéna nastrojt (AVN)

°O—“\ Sestava z fetézového, meandrového nebo regalového Zafizeni umoznuje i automatickou vyménu nastroju
= zasobniku, drahy manipuldtoru na stojanu, nebo do frézovacich hlav a to ve vodorovném nebo svislém
% na regdlu a vlastniho manipuldtoru opatfeného oto¢nou sméru.

E dvouramennou rukou. Vyhledavéni nastroje je feseno

= na zakladé kéddovaného lGzka v zasobniku. Dle potieby zdkaznika Ize volit rizny pocet uloznych mist.
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5::: Meandrovy zasobnik Retézovy zasobnik Regalovy zasobnik

> Roboticka vyména 4-motorovy sklopny 3-motorovy nesklopny
é nastroju manipulator nastroju manipulator nastrojt
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TECHNICKE PARAMETRY
Pocet uloznych mist v zasobniku ks 40, 60, 80, 120 -
=
Roztec tloznych mist v zdsobniku mm 130 =
v
Max. prdmér nastroje 2
- pfi pIné obsazeném zdsobniku mm 125 £
- pfi volnych sousednich mistech mm 320 g
Max. pramér mm 390 (600)
specidlniho plochého nastroje
Max. délka néstroje mm 500
<
Max. hmotnost néstroje kg 25 %
Max. hmotnost néstroja v fetézu kg 1000 ;
>
<3 =
M’ax. nivaaz?nost kg 150 ‘o
nastrojl v fetézu =
. (=)
Ca,s vyrpeny’ nast.rOJe s 15 20
(nastroj — nastroj)
OBRABECI CENTRA PORTALOVE STROJE %
WHT 110 WHT 130 WVM 2600 /3600 T -
<P
Pocet uloznych mist v zasobniku ks 40, 60, 80, 100+ 40, 60, 80, 100, 120 _Z
MO
Roztec¢ uloznych mist v zasobniku mm 130 g
a

Max. pramér néstroje

- pfi pIné obsazeném zasobniku mm 125

- pfi volnych sousednich mistech mm 320

Max. délka néstroje mm 500 =

Max. hmotnost nastroje kg 25 %

Max. hmotnost nastrojl v retézu kg 1000 E
-

Cas vymény nastroje E:_

[
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(nastroj — nastroj)
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| Automaticka vymeéna
nastroje do frézovaci
hlavy pomoci
¢tyfmotorového
sklopného
. s o
manipulatoru. 3
=
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Deskové stroje Stolové stroje

Obrabéci centra

Portélové stroje
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Reference Komponenty

TOS Olomouc

Prislusenstvi

Frézovaci hlavy

Rucné stavitelné hlavy

FP 40/50

Frézovaci pfistroj slouzi jako pfislusenstvi

ke strojiim WH 10 CNC a WHN(Q) 13 CNC. Je vhodny
na frézovani rovinnych ploch nebo orovnani cel.
Ru¢ni upnuti nastroje i frézovaciho pfristroje na stroj.

+ pocetos: 1

+ otacky (min™T): 600

+ vykon (kW): 10

« moment (Nm): 1 000
+ polohovani: ru¢ni

« hmotnost (kg): 140

UFP 40/50

Slouzi jako prislusenstvi ke strojam WH 10 CNC

a WHN(Q) 13 CNC. Je vhodny na opracovani rlizné
sklonénych povrchl rovnobéznych s jednou

z hlavnich os stroje. Ru¢ni upnuti nastroje

i frézovaciho pfistroje na stroj.

+ pocet os: 2

« otacky (min): 600

+ vykon (kW): 10

« moment (Nm): 1 000
«+ polohovani: ru¢ni

+ hmotnost (kg): 200

h

HPR 50

Hlava pravouhla ru¢ni HPR 50 sestava ze dvou
kompaktné spojenych zakladnich ¢asti s moznosti
jejich vzajemného nataceni pro dosazeni potiebné
polohy pracovniho vietena hlavy.

« pocetos: 1

« otacky (minT): 3000
+ vykon (kW): 25

« moment (Nm): 1 200
+ polohovani: ru¢ni

- hmotnost (kg): 200

HUR 50

Hlava frézovaci univerzalni ru¢né polohovana HUR
50 sestava ze tii kompaktné spojenych zakladnich
¢asti s moznosti jejich vzajemného natéceni pro
dosazeni potfebné obecné polohy pracovniho
vietena hlavy. Uhly nastaveni jsou odecitatelné

s inkrementem 0,1° na obvodovych stupnicich
vybavenych noniem. Pro nastaveni ¢asti hlavy

do celkem 8 zakladnich poloh (ve svislé délici roviné
4x90°, v Sikmé délici roviné 2x180° — pouzité jsou
ustavovaci koliky).

« pocetos: 2
- otacky (min™): 3 000 ¥ +
« vykon (kW): 20 . I‘ 1
« moment (Nm): 1 000 *‘ a l
+ polohovani: ruéni

« hmotnost (kg): 330

64
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Prislusenstvi

Automaticky polohované hlavy

HUI 50

Frézovaci hlava HUI 50 je automaticky indexovana
v obou rovinach po 2,5° a umoznuje tak vyssi
efektivitu pfi natdceni vietena hlavy vici
ortogondlnimu soufadnému systému stroje.

+ pocet 0s: 2

- otacky (min”): 3 000 q" _
+ vykon (kW): 32 .

« moment (Nm): 1 000 -

+ polohovani: index 2,5° P

« hmotnost (kg): 440

4

HUF 50

Hlava frézovaci univerzalni souvisle polohovana HUF
50 slouzi jako specidlni technologické pfislusenstvi
pro stroje TOS VARNSDOREF a.s. Frézovaci hlavu HUF
50 je mozné polohovat v obou osach po 0,001°.

« pocet os: 2

- otacky (min™): 3 000
+ vykon (kW): 28

« moment (Nm): 1 000
« polohovani: 2x 0,001°
+ hmotnost (kg): 610

A

HOI 50

Frézovaci hlava ortogonalni automaticky indexovana
HOI 50 sestéva ze tii kompaktné spojenych
zakladnich ¢asti s moznosti jejich vzajemného
nataceni v osach A a C pro dosaZeni potrebné
obecné polohy pracovniho vietena hlavy.
Polohovéni oto¢nych ¢&asti je zajisténo mechanickym
nahonem od vietena stroje a umoznuje polohovani
+185°v ose C, +£120° v ose A.

+ pocet os: 2

« otacky (minT): 4 000
« vykon (kW): 37

« moment (Nm): 1 200
+ polohovani:index 1°
« hmotnost (kg): 1 100

HOIL 50

Hlava ortogonalni automaticky indexovana lehka
HOIL 50 vychazi ze stejné koncepce jako frézovaci
hlava HOI 50.

« pocetos: 2

- otacky (min): 3 000
« vykon (kW): 25

- moment (Nm): 1 000
« polohovani:index 1°
« hmotnost (kg): 450
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s Automaticky polohované hlavy

@

>

o

Z HOIT 50 HP1 50

= Dvouosa frézovaci hlava ortogondini tézka HOIT 50 Jednoosa frézovaci hlava pravouhla polohovana
je urcena jako zvlastni technologické pfislusenstvi po 1°.
zejména pro hydrostatické stroje.

= ‘

% » pocet os: 2 » pocetos: 1

= - otacky (min): 2 000 - otacky (min'): 4 000

% - vykon (kW): 50 - vykon (kW): 37

_OE « moment (Nm): 2 500 - moment (Nm): 1 200
+ polohovani: index 1° - polohovani: index 1°
« hmotnost (kg): 1 100 « hmotnost (kg): 600
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Automaticky polohované - souvisle fizené hlavy

HV/V

Hlava sestava ze tii kompaktné spojenych zakladnich ¢asti s moznosti jejich vzajemného natadceni v osach Aa C.
Vzdajemny pohyb téchto Casti je zajistén samostatnymi servopohony, které umoznuji souvislé polohovani v plném
rozsahu nataceni i plynuly pohyb obou os pfi obrabéni.
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+ pocet 0s: 2
« otacky (min™): 3 500
« vykon (kW): 22

= « moment (Nm): 500
(=
iz « polohovani: 0,001
= « hmotnost (kg): 800
=
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Pfislusenstvi g
Sortiment frézovacich hlav §
e E ER R E ER R
WH 10 CNC v v
WH(Q) 105 CNC v v %_;
WHN 110 (QMC) v v g
WHN 130 (Q MC) v v v/ 4
WHN(Q) 13/15 CNC v e v 4 v v :,Ez
WHR13Q 7 v/ v v v v g
MAXIMA 1/ 11 v v v v v v v v
WRD 13 (Q) v v v v v v %
WRD 130/ 150 (Q) v v v v v v v 4 =
WRD 170 (Q) v v v v e v v v 4
GRATA v v v v v v v v/ g
£
WRD 180 H v v v 4 v v v v 4 -
WHT 110 (C) v e 4 4
WHT 130 (C) v v v v v g
=
S
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Licni desky
(<P}
B
= Licni deska D’Andrea
% « Maximalni vyvrtavaci pramér: 1 000/1 250/ 1 400 mm
é - Rozmeér desky: 500 /600 /800 mm
= - Rozsah posuvu: 160 /200 /250 mm
« Vyvrtavaci pfesnost: 0,01 mm
- Polohovani: Automatické
=
=
bt
S
=
=
o]
= -
LD 650
Licni deska sestava z osové soumérného rotujiciho zékladniho télesa opatfeného
°o—"~ osovym otvorem pro pfipadny prichod pracovniho vietena stroje a z kolmo k ose
& kluzné v télese vedeného Soupatka.
=
=
S « Priimér zakladniho télesa mm 650
= « Prestaveni Soupatka mm 170
« Max. pracovni otacky licni desky 1/min 150
« Max. pfipustné otacky pfi vyuziti pracovniho vietena stroje 1/min 200
+ Rozsah pracovnich posuvi Soupétka mm/min 1-1000
= + Rychloposuv Soupdtka mm/min 1000
S « Max. primeér celniho soustruzeni mm 1000
= + Rozsah priimérd vyvrtavani mm 300 - 1000
=

=

(= . , ,

@ | Aplikace licni desky

= LD 650, ktera je zde

E pouzita pro soustruzeni

pfiruby ventilu.
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U-TRONIC

Stredni a velké NC vyvrtavaci hlavy a licni desky pro vrtacky, obrabéci centra a specialni
stroje, které jsou pouzivany ru¢né, automaticky a s paletovymi systémy na vrtackach,
obrabécich centrech a specidlnich strojich. DANDREA®

Obecné vlastnosti

U-TRONIC jsou stfedni a velké NC hlavy, které jsou pfipojeny k ose U obrabéciho stroje.
Pouzivaji se prostfednictvim interpolace s ostatnimi osy obrabéciho stroje k vnéjSimu
obrabéni, vnitrnimu obrabéni, zadnimu obrabéni, valcovému a kuzelovému obrabéni a
fezani zavit(l, konkavnimu a konvexnimu zaobleni rohdi.

Mohou se pouzivat ruéné nebo automaticky a s paletovymi systémy na vyvrtavacich,
obrabécich centrech a specialnich strojich.

Jsou vyrobeny 6 modelech od @ 360 do @ 1000 mm. V8echny tyto maji vnitfni priichod
pro chladici kapalinu. Specialni verze U-TRONIC se dvéma sanémi, nebo s vyvazovacimi
zavazimi pro vlastni vyvazeni mohou byt dodany na vyzadani.

Pevné drzaky nastroj’ s ru¢ni nebo s automatickou vyménou nastroj’ mohou byt upevnény
na sané. Jakéakoliv aplikace na strojich, které nedovoluji pripojeni k ose NC, mUze byt
provedena fizenim motoru pohonné jednotky s praktickym, jednoduchym a ekonomickym
polohovadlem U-CONTROL s bezdratovym dalkovym ovladanim.

STANDARD RANGE

UT 5-800 S UT 6-630 S UT 5-500 S UT 3-360 S

IR

UT 8-1000 S UT 8-800 S

SPECIAL SOLUTIONS

EXTENDED HIGH SPEED HIGH TORQUE (RATIO 1 : 4)
MHD’ ” NEW PSC -
B 50 B50-PSC 5
B15 B 15-PSC _1‘ ; ‘0
TU  25x25 MCD™-PSC
? I r B 01-PSC t ; = 9
B 01 MR MR-PSC - :
16CA 4* i ™
U-TRONIC TP ISO56T TU-PSC  [7125x25
B 02 Pe B 02-PSC
Pouziti

JU-TRONIC se pouziva ruéné nebo automaticky pomoci pfiruby pro upevnéni na obrabéci stroj, a desky pro otaceni rotacniho télesa.
Pouziva se ruéné pomoci pfiruby pro upevnéni s rychlospojkou camlock, nebo automaticky s paletovym systémem a specidlnimi konektory.
U-TRONIC mUzZe byt také vybaven nastrojovym drzakem pro automatickou vymeénu nastrojd, upevnénym na sanich aby se doséhla celkové
automatizace.

i

D’ANDREA s.p.a. Via Garbagnate 71 ® 20020 Lainate (MI) Italy Tel. +39 02 937532.1 ® Fax +39 02 93753240 www.dandrea.com e info@dandrea.com



Prislusenstvi

Stolové stroje

Plosina obsluhy a krytovani stroju

Kabina pro obsluhu
Pro usnadnéni prace obsluhy jsou stroje vybaveny -
pohyblivymi kabinami obsluhy (horizontalné i vertikalné
prestavitelnymi).

Deskové stroje

Kabiny se pohybuji nezavisle na pohybu vieteniku a zajistuji
tak vyborny vizualni kontakt obsluhy stroje s obrobkem
béhem obrabéni, zajistuji vynikajici pfistup k obrobku pfi
jeho upinéani anebo pfi,ladéni” NC programu a umoziuji
komfortni ru¢ni vyménu néstrojl. Kabiny obsluhy jsou
dostatecné prostorné a spliuji nejpfisnéjsi ergonomické
pozadavky.

Obrabéci centra

Krytovani a design stroji

Stroje TOS VARNSDORF jsou dodéavéany v modernim designovém provedeni, které spliiuje ekologické a ergonomické
pozadavky zdkaznik( a odpovida nejpfisnéjsim normam bezpecnosti (CE). Krytovani slouzi rovnéz k ochrané klicovych ¢asti
stroje pfed mechanickym poskozenim a znecisténim.

Portélové stroje

| Zakladni krytovani
- Kryt obsluhy a oploceni stroje
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Komponenty

Reference

| Caste¢ny kryt typu,C”

TOS Olomouc
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Ridici systémy

Z—J‘ Rozsah specifikace fidicich systém( HEIDENHAIN TNC 640, Ridici systémy umozauji snadné ovladani stroje v ruénim
= Siemens Sinumerik 840 D-SL nebo FANUC 31i / 31i rezimu i v jeho pIné automatickém provozu. K fidicim
% odpovida pozadavkdm fizeni vsech strojli z produkce systémm Ize volit moznost ovladani pomoci ru¢niho
é TOS VARNSDOREF a.s. a pozadavkdm na viechny mozné kolecka a taky s ovldadacim panelem pro automatickou
= technologické operace provadéné na téchto strojich. vyménu nastroju.
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= Siemens

= HT2 Sinumerik 840 D-SL
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= HMOP I-Pendant Fanuc 31i

v

o

[

72 TOS VARNSDORF a.s.



HEIDENHAIN

HEIDENH.AIN

TNC 640 a Extended Workspace Compact
Okamzity prehled

Digitalni a sitové propojena vyroba je zaloZzena na jedné strané na snadném pfistupu k informacim o provozu stroje. Na
druhé strané predstavuje také pfimy pristup ze stroje k dokumentaci, CAD souborim a technologickym udajum, které
jsou ulozeny na rGznych pracovistich v siti. TNC 640 s rozSifenym pracovnim prostorem (Extended Workspace Compact)
a 24" obrazovkou poskytuje dostateCnou pracovni plochu k soub&Znému sledovani prostfedi obrabéciho stroje
i sitovych aplikaci vyroby. Udaje Ize vyuzit napf. k upravé CNC programu nebo pFipravé obrabéni.

HEIDENHAIN s.r.o. 102 00 Praha 10, Ceska republika Telefon +420 272 658 131 www.heidenhain.cz

Uhlové snimage + Lineamisnimate + CNCFizeni + Indikace polohy + Dotykova méfidla + Rotaéni snimace
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Dalsi prislusenstvi a sluzby
= PICK UP systém
= K odkladani zvlastniho technologického pfislusenstvi a jeho vyméné systémem PICK-UP je urcen stojan zvlastniho
% prislusenstvi, jehoz provedeni (pocet Uloznych mist, zplsob umisténi apod.) je feSeno na zdkladé individualnich pozadavk
E zakaznika.
= Pro deskové stroje Ize volit ze dvou provedeni krytu stojanu a to vyklopnym otevirdnim dveii nebo s roletovym oteviranim.
Pro stolové stroje Ize volit moznosti provedeni pfidavného stojanu, ktery je upevnén a aretovan na plose otocného stolu,
pfidavny stojan, ktery je aretovan na vyklopnych ramenech na oto¢ném stolu nebo stojan ktery je umistén na beténové
© podlaze vedle stroje.
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=
§ Upinaci zafizeni
E Upinaci zafizeni jsou ur¢end jako zvlastni technologické pfislusenstvi pro vodorovné vyvrtavacky. Slouzi k upnuti obrobku.
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Upinaci thelniky:
UU 800 - UU 6 000

=

£ Upinaci kostky: UK 500 - UK 3 000
o
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Prislusenstvi

Vodici podpéry vietena 340 - 650

Uziti vodici podpéry umoziuje svym provedenim vyznamné zvyseni tuhosti ulozeni a vedeni
pracovniho vietena stroje a tim jeho vyuziti zejména pro silové pfipadné pfesné obrabéni pfi
vétsich vylozenich a to v celém rozsahu otécek, pficemz sou¢asné umoznuje vysuv pracovniho

vietena.

Chlazeni nastroje

Na strojich z produkce TOS VARNSDORF a. s. Ize aplikovat dva zpUsoby chlazeni
nastroju. Chlazeni nastroje pomoci stavitelnych trysek (CHZ) nebo vnitini osové
chlazeni nastroje (CHOV). Osové chlazeni Ize pouzit i s nasazenou frézovaci hlavou.

Dopravnik tiisek
Na prfani zékaznika, Ize dodat ke stroji dopravnik tfisek.
Délku dopravniku a jeho vynaseci vysku je mozno prizpUsobit uzivatelskym potrebam.

Sondy
Pro vsechny fidici systémy Ize volit rGizné typy
méficich sond.

TOSwide

Pro trvalou podporu zakaznika nabizime
rovnéz systém sluzeb.

Moznosti TOSwide:

« zobrazeni aktudlni obrazovky
pfipojeného fidiciho systému a jeji
vzdalené ovladani

ziskani dat z pfipojeného fidiciho
systému pro Ucely kontroly

rychlé feseni problému (upfesnéni chyby) na obrabécim stroji na dalku — interaktivni pfenos dat vypovidajicich o stavu
stroje

diagnostika pohon(, odméfovani a indikace vstupd/vystupl stroje

prenos dat ze servisni sité do fidiciho systému zakaznika za tcelem podpory pfi technologickém vyuziti stroje (pfenos
NC programd, tabulek néstroju a nulovych bodu) a pfi Upravach vlastnosti stroje (pfenos PLC program a strojnich
parametra).

> W
-—-}

b

Vyrobni program 75

Deskové stroje Stolové stroje

Obrabéci centra

Portélové stroje

—
>
—
“n
==}
(<5}
i}
=]
[
oA
>
(=%

Reference Komponenty

TOS Olomouc



5 Komponenty
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Vieteniky
= Vieteniky pro stroje WH:
= 10,105,110, 130,13, 15
% Obsahuji kompletni uzly a mechanismy ulozeni a nahonu
E vietena (osa C) a vysuvu pracovniho vietena (osa W) v¢etné
= upindni nastroje. Na ¢elo vieteniku je mozno pfipevnit
snimatelné zvlastni technologické pfislusenstvi typu vodici
podpéry, licni desky, frézovaci hlavy apod.
E
% UloZeni vietena je provedeno v pfesnych vietenovych
; kulickovych loziscich s kosouhlym stykem zvysené presnosti
= v ndsobném usporadani s predpétim. Hmotnost vieteniku
E je vyvazena protizavazim zavésenym na lanech a vedeném
= ve stojanu.
. O PP PPN
=
= Vieteniky pro stroje WHR / WRD:
s 13,130, 150, 160, 170, MAXIMA 1 /I
E Zékladni téleso je tuhy odlitek z tvarné litiny, stejné jako dalsi
souvisejici ¢ast tvaru L, kterd vytvafi vedeni pro smykadlo.
Vieteniky WHR / WRD 130 - 170 jsou koncipovany tak, ze
umoznuji elektro-mechanicky kompenzovat klesani cela
é smykadla pfi jeho vysuvu v ose Z.
2
= Nahon otdcek pracovniho vietena je odvozen od elektrického
532_ regula¢niho pohonu pfes dvoustuprovou pfevodovku.

Hmotnost vieteniku WRD 130 - 170 je vyvaZovdna
hydraulickym valcem. Zafizeni pro vyvazovani obsahuje
dale tlakové nadoby hydraulického oleje a plynu umisténé
na sanich stojanu. Tiha vieteniku WHR /WRD 13 je
kompenzovana protizdvazim ulozenym v dutiné stojanu.
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Vieteniky pro hydrostatické stroje WRD H: 160, 180, 200
Skiin vieteniku tvofi uzavieny, tuhy odlitek z kvalitni Sedé
litiny, na ktery navazuji dal3i skupiny stroje. Vnitfkem odlitku
prochazi vodorovny ¢tyrhranny tunel s presné opracovanymi
plochami pro vedeni smykadla. Nahon otacéek pracovniho
vietena je odvozen od vykonného elektrického regula¢niho
pohonu pres robustni pfevodovou skfin. Tri mechanické
stupné pfevodové skiiné jsou fazeny automaticky. Dva
posuvové motory zastavéné ve vnéjsi ¢asti pohani vietenik

Reference

v soufadnici Y.

TOS Olomouc
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Stolové stroje

Vieteniky pro univerzalni frézovaci stroje: %
GRATA =
Vfetenik je vyrabén s centralné vedenym vysuvnym %
smykadlem. Otaceky hnaciho hfidele jsou odvozeny E
od vykonného elektrického pohonu pres robustni e
pfevodovou skfin. Dva mechanické stupné prevodové
skiiné jsou fazeny automaticky - elektricky ovladanym
presouvacem. Nahon z pfevodovky na nahonovy hfidel je S
proveden pres torzné tuhou spojku. Soucasti vieteniku je %
elektro-mechanickd kompenzace pohybl smykadla. ;
>
........................................................................................................................................................................ =
S
Vieteniky pro obrabéci centra:
WHT 110 (C), WHT 130 (C)
Vfeteniky pro obrabéci centra jsou vyrabény s centralné °o_ﬂ
vedenym vietenikem. Toto fedeni je optimalni z hlediska =
rovnomérného tepelného a silového zatizeni ramu g
stroje. U stroje s vysuvnym vietenem je hlavni ulozeni %
tvoreno sestavou dutého a pracovniho vietena. Vysuvné QS_
pracovni vieteno je nitridované, ulozené s minimalni vili
v celonitridovaném dutém vietenu. Duté vieteno je ulozeno
v soustaveé vysoce presnych pfedepnutych vietenovych lozisek
s kosouhlym stykem. =
........................................................................................................................................................................ 2
=
=

Vieteniky pro portalové frézovaci stroje:

WVM 2600 /3600 T

Zékladni téleso je tuhy odlitek z tvarné litiny, vytvafi vedeni pro svisle
prestavitelné smykadlo vyrobené z ocelolitiny.

Nahon otécek ndhonové hridele ve smykadlu je odvozen od vykonného
elektrického pohonu pfes robustni pfevodovou skfir. Dva mechanické
stupné pfevodovky jsou fazeny automaticky - elektricky ovlidadanym
pfesouvacem. Na vieteniku je dale umistén motor, véetné femenového

Komponenty

prevodu a kulickového Sroubu pro vysuv smykadla, koncové vypinani
a odmérovani smykadla, véetné bezpecnostni brzdy vysuvu svisle
prestavitelného smykadla. Smykadlo je vedeno ¢tyfmi drahami
linedrniho vedeni. Hmotnost smykadla je symetricky po stranach
vyvazovana hydraulickymi valci (plunzry).

Reference

TOS Olomouc
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Reference

TOS Olomouc

Komponenty

Ostatni komponenty

Mazaci systém

Automatické ztratové olejové mazani s centrdInim mazacim agregatem
zajistuje mazani pro kluzné vodici plochy prestavitelnych skupin a pro
kulickové matice v ndhonech posuvid. Mazani ozubenych kol ndhonu
vietena ve vieteniku zajistuje automaticky obéhovy olejovy systém.

Energetické zdroje

Elektrickd vyzbroj je pfevazné ulozena v 4dilné elektro-skfini. Obsahuje
zakladni modul fidiciho systému a fizeni pohon(l posuvi i vietena

a vSechny napajeci, spinaci a jistici prvky. Elektricka vyzbroj je osazena prvky
renomovanych firem (Telemécanique, Merlin Gerin, Siemens).

Hydraulicky agregat

Zdrojem tlakového oleje pro mazani
vodicich ploch je mazaci agregat
umistény spole¢né s hydro-agregatem
v samostatném energoboxu.

Linearni vedeni

Tato koncepce zajistuje vysokou presnost a tuhost vedeni pfi velmi nizkém
koeficientu tfeni, umoznuje aplikaci vysokych posunovych rychlosti a garantuje
dlouhodobou Zivotnost. Jednotliva linedrni vedeni jsou umisténa v mistech
nejvétsiho namahani a prenosu sil. Diky profilové kolejnici mize vozik zachytavat
sily ve vertikaInim i horizontalnim sméru. Stroje s linedrnim vedenim Ize vybavit
s pfimym odmérovanim integrovanym pfimo do linedrniho vedeni.
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Reference

TOS Olomouc

Komponenty

Ostatni komponenty

Odmeérovani

Linedrni osy stroji z produkce TOS VARNSDORF a.s. jsou
standardné vybaveny pfimym odmérovanim s uzavienymi
elektro-optickymi méfitky HEIDENHAIN.

Kulickové Srouby

Pro ndhon linearnich os jsou pouzivany kulickové srouby

s predepnutymi maticemi. Dostatecné primeéry kulickovych Sroubd jsou
zarukou Spickové tuhosti nahonu jednotlivych linedrnich os.

Ozubeny hieben

Pokud je stroj konstruovan s osou X delsi nez 5000 mm,
tak je kuli¢kovy Sroub nahrazen hiebenovym ozubenim.
Nahon tohoto feseni je realizovan AC-digitalnim
servopohonem a pfevodem pastorku na ozubeny hieben
(systém master slave).

Teleskopické krytovani
Vedeni na loZich je chrdnéno pred znedisténim teleskopickymi kryty a vodici
plochy stojanu jsou chranény méchy krytymi ocelovymi lamelami.
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PARTNER PRO

EXTREMNI PODMINKY

az 300 mm merici hrot pro slozité obrobky
vysoké meérici sily pro maximalni stabilitu

optoelektronicky mechanismus bez opotrebeni

Tovacovského 318/18,
767 01 Kromériz, Czech Republic

+420 (573) 352 755 info@blum-novotest.cz

www.blum-novotest.cz
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Komponenty

TOS Olomouc
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WRD 130 Q
Manoir Industries - Francie

X=9000mm

Y =2500mm

AVN =40

Upinaci stdl = 1 800 x 2 200mm (20t)

WRD 170 Q
GE CANADA - Kanada

X=13000mm

Y =4000mm

AVN =80

Upinaci stdl =3 000 x 3 500 mm (501)

3xWRD 150Q
Indian Railways - Indie

X=11000 mm
Y =3000 mm
AVN =40



3x Stroj TOS Varnsdorf

WHQ 15 CNC, WHQ 13 CNC,
WHN110Q

Strojirna TYC s.r.o. - Ceska republika

WRD 150 Q
Tecnoweld Italia srl - Italy

X=11000 mm

Y =4500 mm

AVN =60

Upinaci stdl =3 000 x 3 500 mm (50 t)

WHQ 13 CNC
Hiecise Heavy
- duty Machines Co., Ltd. - Cina

X=3500mm
Y =2500mm
Z=1600mm
AVN =60

Upinaci stil = 1800 x 2 200mm (12t)

Vyrobni program 83
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WHN 130Q

Fasten Group IMP. / Exp. Co., Ltd.
-Cina

X=3000mm

Y=1600mm

Z=1000mm

AVN =40

Upinaci stdl = 1800 x 2 240 mm (12t)

WRD 130Q
FERRAM STROJARNA Opava
- Ceska republika

X=11000mm
Y =3500mm
Otocny stll =2 000 x 2000 mm (30t)

WRD 170 Q
JOY Global Inc. - Chile

X=17000mm

Y =6 000mm

AVN =80 mm

Upinaci stil =5 000 x 5 000 mm (65t)



WHN 130 MC
Solar Turbines EAME s.r.o.
- Ceska Republika

X=2000mm

Y=2240mm

Z=1250mm

AVN =120

2x upinaci paleta 1 600 x 1 800 mm

WHQ 105 CNC
AVL Moravia - Ceska Republika

X=1800mm

Y=1600mm

Z=1250mm

AVN =40

Upinaci stdl = 1400 x 1 600 mm (3 t)

WHR13Q
Wrazidlo Sp. Z.0.0. - Polsko

X=3500mm
Y=2500mm
Z=1600mm

Upinaci stil =2 000 x 3000 mm (12t)

Vyrobni program
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WRD 150 Q
S.E.P.F.A. - Francie

X=8000mm

Y =3000mm

AVN =40

Upinaci stil =2 000 x 2 500 mm (25t)

WRD 150 TANDEM
Hydra Arc - JAR

spole¢nd osa X - 33 000 mm
Y =2x5000 mm
2x AVN 60

WRD 130Q
Faymonville - Belgie

X=11000mm

Y =4000mm

AVN =80

Frézovaci hlava HOI 50



WHQ 13 CNC
Frydlantské strojirny
- Ceska republika

X=3500mm
Y =2500mm
Z=1250mm
AVN =40

Upinaci stdl =1 800 x 2 200mm (12t)

WH 10 CNC
Skoda auto Mlada Boleslav
- Ceska republika

X=1250mm
Y=1100mm
Z=940mm

Upinaci stdl=1000x 1 120mm (3t)

WHQ 105 CNC
Engcon - Polsko

X=1800mm

Y=1250mm

Z=1250mm

AVN =40

Upinaci stil=1400x 1400mm (5t)

Vyrobni program
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Z—J‘ Stroj FNGJ 40/ 50 A je konven¢ni néstrojaiska frézka, urc¢end pro frézovaci, vrtaci
= vyvrtavaci a zavitovaci operace na obrobcich do hmotnosti 350 kg v malosériové
% vyrobé, zejména v nafadovnach. Je dodavén s horizontdlnim vietenem,
é uloZzenym ve smykadlovém vieteniku. Dale je stroj vybaven vertikalni hlavou
= s odklapéc¢em a pevnym uhlovym stolem. Vertikalni hlava je opatiena pinolou
s ru¢nim vysuvem, vieteno lze naklapét v rozsahu + 90°. Stroj je rovnéz vybaven
chlazenim nastroje, svitidlem a bezpe¢nostnim krytem pracovniho prostoru.
<
=
(=
e | FNGaA | FNGJ 50 A
S stal mm 800 x 400 900 x 500
:,E Pracovni zdvihy
_g - podélny mm 600 700
- pficny mm 400 500
- svisly mm 400 500
Vysuv pinoly mm 80 80
@ Vieteno 1SO 40 1SO 40
S Otéacky 1/min 50 -4 000 50 - 4 000
=
: Vykon motoru kw 4,0 4,0
= Celkovy pfikon stroje kVA 22 22
Tj Zastavéna plocha mm 2070x2120 2170x2120
S Vyska mm 2115 2115
= Hmotnost kg 2500 2600
=
=
v
==}
(<P}
%1
=
= FNG40/50CNCA
& oull ’
Stroj FNG 40/ 50 CNC A je néstrojaiska frézka se souvislym fizenim ve tfech ' !3
\ .. v . . , , . , L. , =
souradnicich, ur¢end pro frézovaci, vrtaci, vyvrtavaci a zavitovaci operace i %
— na obrobcich do hmotnosti 350kg. Doddva se s vertikalni hlavou s odklapécem ;
=
= a s pevnym Uhlovym stolem. Pohon vietena je proveden elektromotorem L
p= s . § L m— J
= s plynulou regulaci otacek. Stroj je standardné vybaven chlazenim nastroje, -
g svitidlem a polokabinovym krytem pracovniho prostoru. “ .
==
stal mm 800 x 400 900 x 500
Pracovni zdvihy
- podélny mm 600 700
Z — pri¢ny mm 400 500
o — svisly mm 400 500
= Vysuv pinoly mm 80 80
(<P)
o Vieteno 1SO 40 1SO 40
Otécky 1/min 50 - 4000 50 - 4 000
Vykon motoru kW 5,5 5,5
Celkovy pfikon stroje kVA 20 20
Zastavéna plocha mm 3623 x2845 3623x2845
Vyska mm 2120 2120
Hmotnost kg 2750 2850
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FGU 32 FGV 32

Frézka FGV 32 je vysoce
vykonnd produkéni frézka
se svislym vietenem.

Frézka FGU 32 je vysoce
vykonna produkéni frézka
s vodorovnym vietenem.
Stroj je ur€en pro presné
a vykonné frézovani plo-

Vieteno je ulozeno

v naklapéci vietenové hlavé
chych a skfifiovych obrobkd s vysuvnou pinolou. Stroj
do hmotnosti 250kg, a to
v kusové i sériové vyrobé.
Déleny piicny stdl umoznuje operaci na obrobcich

nataceni podélného stolu kolem svislé osy, ¢imz se vyrazné do hmotnosti 250kg, a to v kusové i sériové vyrobé.
rozsifuje technologické vyuziti stroje.

je urcen pro Siroky rozsah

frézovacich a vrtacich

Stal mm 360 x 1400 360 x 1400
Pracovni zdvihy

- podélny mm 1000 1000

— pricny mm 275 300

- svisly mm 420 420
Vysuv pinoly mm - 75
Vieteno 1SO 50 1SO 50
Otacky 1/min 31,5-1400 45-2000 31,5-1400 45-2000
Vykon motoru kW 5,5 5,5
Celkovy prikon stroje kVA 13 13
Zastavéna plocha mm 2995 x 2000 2995 x 2 000
Vyska mm 1980 2100
Hmotnost kg 2900 2860

F2V-R

Konzolova frézka F2V R (regulacni) je urcena pro frézovaci a vrtaci operace

na obrobcich do 200kg ve viech oblastech strojni vyroby. Vietenik s vietenem
uloZzenym ve vysuvné pinole je mozno naklapét v podélné roviné stolu.
Technologické moznosti stroje rozsifuje pouziti zvlastniho pfislusenstvi.

Stal mm 300 x 1300
Pracovni zdvihy

- podélny mm 840

— pricny mm 376

- svisly mm 420
Vysuv pinoly mm 125
Vieteno 1SO 40
Otacky 1/min 60 -4 000
Vykon motoru kw 3
Celkovy pfikon stroje kVA 12
Zastavéna plocha mm 2660x 1730
Vyska mm 2270
Hmotnost kg 1550
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VARNSDORF

North America, LLC

TOS VARNSDORF a.s.

Ricni 1774 Personalni oddéleni:

407 47 Varnsdorf Tel.: +420 412 351 123

Ceska republika E-mail: vhulanova@tosvarnsdorf.cz
Tel.: +420 412 351 203

Fax: +420412 351490

E-mail: info@tosvarnsdorf.cz

www.tosvarnsdorf.cz

www.tosvarnsdorf.eu

VARNSDORF

OOXTITIXY-Pyc

TOS Machine Tools [Shanghai]

Marketing a propagace: Servis: Kooperace:
Tel.: +420 412 351216 Tel.: +420 412 351 230 Tel.: +420 412 351 406
E-mail: marketing@tosvarnsdorf.cz E-mail: servis@tosvarnsdorf.cz E-mail: jhonke@tosvarnsdorf.cz

Udaje a parametry v tomto katalogu nejsou zavazné. Vyrobce si vyhrazuje pravo na jejich zménu bez predchoziho upozoméni.
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